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PRODUSE DE FINISARE CERAMICE UTILIZATE | Indicativ:

iN CONSTRUCTII
Comasare/revizuire C6-1986, C 223-1986, GP-73-02 -GHID

1. Obiect si domeniu de aplicare

Prezentul ghid cuprinde principiile de proiectare, alcdtuire si executie ale finisajelor
exterioare $i interioare, realizate cu produse de finisare ceramice - placi ceramice glazurate sau
neglazurate, presate sau extrudate, aderente, respeciv aplicate prin lipire cu diverse produse
speciale, destinate cladirilor civile (locuinte, social-culturale etc.) si cladirilor industriale, fara
factori poluanti deosebiti.

Ghidul se adreseaza tuturor facorilor ce participa la realizarea constructiilor, in particular a
placajelor ceramice la interiorul si exteriorul cladirilor in calitate de proiectanti, executanti,
producatori de materiale de constructii, utilizatori si alti factori interesati in acest tip de lucrari.

2. Documente normative de referinta

Regulamentul 764/2008 al Parlamentului European si al Consiliului de stabilire a unor
proceduri de aplicare a anumitor norme tehnice nationale pentru produsele comercializate
in mod legal in alt stat membru

Legea 10/1995 privind calitatea in constructii
SR EN 14411:2007: Placi si dale ceramice. Definitii, clasificare, caracteristici si marcare

SR EN ISO 10545-1:1999: Plici si dale ceramice. Partea 1: Luarea probelor si conditii de
receptie

SR EN ISO 10545-2:1999: Plici si dale ceramice. Partea 2: Determinarea dimensiunilor si
calitatea suprafetei

SR EN ISO 10545-3:1999 Placi si dale ceramice. Partea 3: Determinarea absorbtiei de apa,
porozitdtii aparente, densitatii relative aparente si densitatii aparente

SR EN ISO 10545-4:2000: Plici si dale ceramice. Partea 4: Determinarea rezistentei la
incovoiere si a fortei de rupere

SR EN ISO 10545-6:2000: Placi si dale ceramice. Partea 6: Determinarea rezistentei la
abraziune profunda pentru placi neglazurate

SR EN ISO 10545-7:2002/AC:2003: Plici si dale ceramice. Partea 7: Determinarea rezistentei
la abraziune a suprafetei pentru placi si dale glazurate

SR EN ISO 10545-8:2000 Placi si dale ceramice. Partea 8: Determinarea dilatarii termice liniare
SR EN ISO 10545-9:2000 Placi si dale ceramice. Partea 9: Determinarea rezistentei la soc
termic

SR EN ISO 10545-10:2001: Placi si dale ceramice. Partea 10: Determinarea dilatarii la
umiditate

SR EN ISO 10545-11:2002: Placi si dale ceramice. Partea 11: Determinarea rezistentei la
harisare pentru placi si dale glazurate



Elaborat de: Aprobat de:
Institutul de Cercetari pentru Echipamente si Tehnologii
in Constructii —- ICECON S.A,.

SR EN ISO 10545-12:2000: Placi si dale ceramice. Partea 12: Determinarea rezistentei la inghet
SR EN ISO 10545-13:2001 Placi si dale ceramice. Partea 13: Determinarea rezistentei chimice
SR EN ISO 10545-14:2002 Plici si dale ceramice. Partea 14: Determinarea rezistentei la patare
SR EN ISO 10545-15:1999: Placi si dale ceramice. Partea 15: Determinarea emisiei de plumb si
de cadmiu a placilor si dalelor glazurate

SR EN ISO 10545-16:2002 Placi si dale ceramice. Partea 16: Determinarea diferentelor mici de
culoare

SR EN 12004:2008: Adezivi pentru placi ceramice. Cerinte, evaluarea conformitatii, clasificare
si notare

SR EN 1324:2008 Adezivi pentru placi ceramice. Determinarea aderentei prin forfecare a
adezivilor in dispersie

SR EN 1308:2008 Adezivi pentru placi ceramice. Determinarea alunecarii

SR EN 1346:2008 Adezivi pentru placi ceramice. Determinarea timpului deschis (open-time)
SR EN 1347:2008 Adezivi pentru placi ceramice. Determinarea capacitatii de umezire

SR EN 1348:2008 Adezivi pentru placi ceramice. Determinarea aderentei prin tractiune pentru
adezivi pe baza de lianti minerali

SR EN 12003:2009/AC:2009 Adezivi pentru placi ceramice. Determinarea rezistentei la
forfecare a adezivilor pe baza de rasini reactive

SR EN 12003:2009/AC:2009 Adezivi pentru pldci ceramice. Determinarea rezistentei la
forfecare a adezivilor pe baza de rasini reactive

SR EN 13888:2009 Mortare de rosturi pentru placi si dale ceramice. Specificatii, evaluarea
conformitatii, clasificare si notare

SR EN 12808-1:2009 Mortare de rosturi pentru placi. Partea 1: Determinarea rezistentei chimice
a mortarelor pe baza de rasini reactive

SR EN 12808-2:2009 Mortare de rosturi pentru placi. Partea 2: Determinarea rezistentei la
abraziune

SR EN 12808-3:2009 Mortare de rosturi pentru placi. Partea 3: Determinarea rezistentei la
intindere din incovoiere si compresiune

SR EN 12808-4:2009 Mortare de rosturi pentru placi. Partea 4: Determinarea contractiei

SR EN 12808-5:2009 Mortare de rosturi pentru plici. Partea 5: Determinarea absorbtiei de apa

3 Definitii. Terminologie

3.1 Finisaje ceramice aderente -Placaje ceramice aderente

Finisaje realizate sub forma de placaje ceramice aplicate pe suporturi (pereti interiori /
exteriori ), alcatuite din placi ceramice de diferite forme si dimensiuni, montate prin lipire cu
adezivi specifici si prevazute cu rosturi rigide si elastice.

3.2 Placi ceramice pentru finisaje ceramice

Placi subtiri realizate din argila, silice, fondanti, coloranti si alte materii prime minerale,
care dupa concasare, sortare, amestecare, umezire, etc. sunt prelucrate de obicei la temperatura
ambianta, prin presare (B), extrudare (A). Se usuca apoi si se ard la temperatura Tnalta suficienta
pentru a atinge proprietatile cerute. Placile ceramice exterioare pot fi neglazurate (UGL) sau
glazurate (GL), acestea din urma putand fi realizate prin monocoacere sau dubla coacere. Sunt
neinflamabile si nealterabile la lumina.



Placile ceramice neglazurate includ si placile ceramice din gresie portelanatd -placi
ceramice vitrifiate 1n intreaga lor masa, la temperaturi inalte, de peste 1200°C .
NOTA — O placd complet vitrifiata este o placa ceramica cu absorbtie de apa mai mica de 0,5%

3.3 Plici ceramice presate uscat

Placi ceramice obtinute dintr-un amestec fin méacinat si presate in matrite la presiune inalta;
pot fi glazurate si neglazurate.

(clasificate in B)

3.4 Plici ceramice extrudate

Placi fasonate Intr-un extruder din masa in stare plastica, banda obtinuta fiind taiata in placi
de lungime prestabilita. Pot fi glazurate si neglazurate.

(clasificate in A)

3.5 Placi ceramice obtinute prin "Monocoacere"
Placi ceramice glazurate la care stratul de baza si glazura sunt supuse concomitent coacerii.

3.6 Plici ceramice obtinute prin "Dubla coacere"
Placi ceramice glazurate la care stratul de baza si glazura sunt supuse coacerii in doua
etape succesive

3.7 Glazura
Invelis cu caracter vitros al unei placi ceramice care este practic impermeabil.

3.8 Harisare
Formarea de fisuri in stratul de glazura al placilor ceramice glazurate, avand aspectul unui
fir de par, limitate la suprafata glazurata a unei placi ceramice.

3.9 Dimensiune nominala
Dimensiune utilizata pentru descrierea placilor ceramice

3.10 Dimensiune de fabricatie
[simbol W]
Dimensiunea unei placi ceramice obtinutd in fabricatie si care trebuie s se incadreze in
limitele permise.
NOTA - Aceasta este specificatd prin: lungime, litime si grosime.

3.11 Dimensiune reala
Dimensiune obtinutd prin masurarea placii ceramice in conformitate cu SR EN ISO
10545-2:1999.

3.12 Dimensiune de coordonare
[ simbol C]
Dimensiunea de fabricatie a placii ceramice plus latimea rostului.

3.13 Placi cu dimensiune modulata

Placi cu dimensiuni bazate pe modulul de bazd M (a se vedea SR EN 1006:2009 unde
IM = 100 mm) si multiplii acestuia 2M, 3M si 5SM sau submultiplii, cu exceptia placilor cramice
cu o arie mai mici de 9000 mm?.



3.14 Dimensiuni nemodulate
Dimensiuni care sunt comercializate curent in tirile membre CEN, cu exceptia celor
modulate.

3.15 Toleranta
Diferenta intre dimensiunile limita admisibile ale placilor ceramice.

3.16 Adezivi
Substante nemetalice, capabile sa uneasca materiale prin lipirea suprafetelor (adezivitate)
astfel incat sa se realizeze o rezistentd internd adecvata (coeziune).

Notare:

- Cl1: Adeziv pe bazd de lianti minerali cu Intdrire normald;

- CI1E: Adeziv pe baza de lianti minerali cu Intarire normala si timp deschis (open time)
extins;

- CIF: Adeziv pe baza de lianti minerali cu intarire rapida;

- CIFT: Adeziv pe baza de lianti minerali cu intarire rapida si alunecare redusa;

- C2: Adeziv pe baza de lianti minerali Tmbunatatit cu caracteristici suplimentare;

- C2E: Adeziv pe baza de lianti minerali imbunatatit cu caracteristica suplimentara timp
deschis (open time) extins;

- C2F: Adeziv pe baza de lianti minerali cu intarire rapida imbunatatit cu caracteristici
suplimentare;

- C2S1: Adeziv pe baza de lianti minerali imbunatatit cu caracteristicd suplimentara
flexibilitate;

- (C282: Adeziv pe baza de lianti minerali imbunatatit cu caracteristicd suplimentara
flexibilitate mare;

- C2FT: Adeziv pe baza de lianti minerali cu Intarire rapida Imbundtatit cu caracteristici
suplimentare si alunecare redusa;

- C2FTS1: Adeziv pe baza de lianti minerali cu intdrire rapidd Imbunatatit cu
caracteristici suplimentare, flexibilitate si alunecare redusa;

- DI: Adeziv in dispersie cu intarire normala;

- DIE: Adeziv in dispersie cu intarire normala si timp deschis (open time) extins;

- DIT: Adeziv in dispersie cu intarire normala cu alunecare redusa;

- D2: Adeziv in dispersie imbunatatit cu caracteristici suplimentare;

- D2T: Adeziv in dispersie imbundtétit cu caracteristici suplimentare si alunecare redusa;

- D2TE: Adeziv in dispersie Tmbunatatit cu caracteristici suplimentare, alunecare redusa
si timp deschis (open time) extins;

- RI: Adeziv pe baza de rasini reactive cu Intdrire normala;

- RIT: Adeziv pe baza de rasini reactive cu intarire normala si alunecare redusa;

- R2: Adeziv pe baza de rasini reactive Tmbunatatit cu caracteristici suplimentare;

- R2T: Adeziv pe baza de rasini reactive imbunatatit cu caracteristici suplimentare si
alunecare redusa.

3.17 Mortare pentru rosturi (Chituri pentru rosturi)

Produse pe baza de lianti micsti (anorganici si organici) sau numai pe baza de lianti
organici In amestec cu materiale de umplutura, utilizate pentru umplerea rosturilor rigide si
elastice ale placajelor ceramice.

3.18 Mortar de rosturi (chit pentru rosturi) pe baza de lianti minerali
(CG)

Amestec de lianti hidraulici, agregate, aditivi anorganici si organici amestecat numai cu apa
sau alt lichid, chiar inainte de utilizare.



Mortarele de rosturi (chiturile de rosturi) pe baza de lianti minerali sunt clasificate si notate
cu urmatoarele simboluri:
CG 1 Mortar de rosturi (chit de rosturi) normal
CG2 Mortar de rosturi imbunatétit cu caracteristici suplimentare:
CG2W - absorbtie redusa de apa

3.19 Mortar de rosturi (chit pentru rosturi) pe baza de rasini reactive
(RG)

Amestec de rasini sintetice, agregate, aditivi anorganici §i organici care se intaresc prin
reactie chimicd. Mortarele de rosturi (chiturile pentru rosturi) sunt fabricate ca produse
monocomponente sau in mai multe componente

3.20 Absorbtie de apa
Procentul de apd in masa absorbit de placile ceramice / mortarele de rosturi, masurat in
conformitate cu SR EN ISO 10545-3:1999 / SR EN 12808-5:2009.

3.21 Tixotropie

Fenomene specifice sistemelor coloide structurate, caracterizat prin transformarea
reversibila a acestora din geluri in soluri (fluidizare) sub actiunea unor actiuni mecanice §i
invers, dupd Incetarea acestor actiuni, cu refacerea structurii vascos-elas-tice.

Proprietatea este utilizatd Tn mod favorabil in cazul adezivilor pentru placaje, unde
impiedica tendinta de curgere pe verticald a acestora dupa aplicare.

4 Proiectarea finisajelor ceramice
4.1 Produse utilizate la executarea finisajelor ceramice - placaje ceramice
interioare/exterioare
4.1.1 Placi ceramice
Placile ceramice la care se refera prezentul ghid se clasifica astfel:
-dupa forma: placi ceramice dreptunghiulare, patrate sau cu alte forme geometrice, avand laturi
rectilinii sau neregulate, cu muchii ascutite sau rotunjite;
-dupa dimensiuni: placi ceramice cu dimensiuni modulate sau nemodulate.
-dupa tehnologia de fabricatie: placi ceramice presate sau extrudate;
-dupa absorbtia de apa: conform tabel 1.



Tabel 1: Clasificarea placilor ceramice interioare / exterioare dupa absorbtia de apa si
metoda de fabricatie, cf. SR EN 14411:2007 (Anexele A

B,C,D,E,F,G,H,J, K, L, M)

Metoda de Grupal Grupa 11, Grupa I, Grupa III
fabricatie E<3% 3% <E<6% 6% <E <10% E>10%
Plici ceramice interioare
Grupa Al, Grupa All,_ 2) Grupa Ally. 2)
E<0,5% (Anexa B) (Anexa D)
(Anexa M)
Ex tr?l dere Grupa Al, Grupa All,., 3) Grupa All,., 3) ((}:;piAII:I)I
0,5%<E<3% (Anexa C) (Anexa E) cxa
(Anexa A)
Grupa BI,
E<0,5%
B (Anexa G) Grupa BII, Grupa BIII, Grupa BIII b)
Presare Grupa BI, (Anexa L)
uscata 0.5% <E <3 % (Anexa J) (Anexa K)
(Anexa H)
Placi ceramice exterioare
Grupa Al, Grupa All,.; ¥
E<0,5% (Anexa B) - -
A (Anexa M) )
Grupa Al, Grupa All,; *
Extrudere 0.5%<E<3% (Anexa C) ) )
(Anexa A)
Grupa BI,
< 0 - -
B E=<05% Grupa BII,
(Anexa G)
Presare Grupa BI,
uscata 0.5% <E <3 % (Anexa J)
(Anexa H)

9 Grupele Alla si AlIlb sunt impartite in doua parti (Partea 1 si 2) avand specificatii de produs
diferite.

b Grupa BIII acopera numai placi glazurate. Existd o productie redusad de placi si dale ceramice
presate uscat, neglazurate, la care absorbtia de apa este mai mare de 10% care nu sunt acoperite
de standardul european si de prezentul ghid.




4.1.2 Produse pentru lipire (Adezivi)

a)Adezivi pe baza de lianti minerali (C)

Acestia pot fi:

- monocomponenti, pe bazd de ciment, materiale de umpluturd (de ex.: silice, carbonati, nisip
etc.), rasini polimerice si diversi aditivi organici pentru tixotropie, retinere de apa etc; aceste
produse se livreaza sub formd de pulbere, urmand a fi amestecate cu apa in proportiile indicate
de producitor, la locul de punere in oper3;

- bicomponenti, cu componente predozate, respectiv o componenta in pulbere pe baza de ciment,
materiale de umpluturd (de ex.: silice, carbonati, nisip etc.) si diversi aditivi organici pentru
tixotropie, retinere de apa etc. si o componenta lichida din rasina sintetica (organicd), care se
adauga la locul de punere in opera, de regula fara adaos de apa.

Observatie: Ragina organica poate fi procurata si separat, fiind utilizata la prepararea mortarelor
adezive la locul de punere in opera, conform retetei indicatd de producatorul sau.

b) Adezivi in dispersie (D): amestec de lianti organici sub forma unor dispersii apoase de
polimeri, aditivi organici si umpluturi minerale. Amestecul este gata de utilizare.

¢) Adezivi pe baza de rasini reactive (R): amestec de rasini sintetice, materiale de umplutura
minerale si aditivi organici la care reactia de Intérire si reticulare apare prin reactii chimice; pot fi
monocomponenti sau bicomponenti cu componentele predozate, respectiv o componenta pe baza
de rasini sintetice (organice) reactive, materiale de umplutura, aditivi organici $i 0 componenta
lichidd pe baza de rasini organice-intaritorul-care se adaugd la locul de punere in opera pentru
intarirea si reticularea acestora.

4.1.3 Mortare pentru rosturi (Chituri pentru rosturi)
a) Chituri pentru rosturi rigide

Produse speciale realizate sub forma de pulbere, in diverse culori, care se amesteca la locul
de punere in operd cu apa sau eventual cu o componenta lichida pe bazd de rasini sintetice
(organice); aceste produse sunt concepute in functie de dimensiunile rosturilor, respectiv pentru
rosturi reduse ( < 2mm) sau pentru rosturi largi (2mm — 15mm). Sunt fabricate in diverse culori.

b) Chituri pentru rosturi elastice

Produse speciale elastice, rezistente la factorii de mediu exterior, pe bazd de elastomeri
(rasini siliconice, tiocolice, poliuretanice etc.), realizate sub forma de paste tixotropice. Sunt
fabricate in diverse culori.

¢) Produse pentru ajustarea adancimii rosturilor

Produse speciale sub formd de cordoane din materiale plastice, utilizate in scopul
micsordrii adancimii prea mari a unor rosturi elastice (ex: cordon pe bazd de polietilena
expandatd).

4.2 Principii de alcatuire a finisajelor ceramice - placaje ceramice interioare / exterioare

4.2.1 Proiectarea de specialitate a placajelor ceramice interioare / exterioare se realizeaza in
functie de tema de proiectare elaboratad de catre beneficiar, care trebuie sa cuprinda:

- cerintele utilizatorului;

- destinatia cladirii / spatiilor respective;

- solicitarile exterioare la care va fi supus placajul in timpul exploatdrii (orientarea
geografica a suprafetelor exterioare placate, temperaturi ridicate/ scazute, umiditate temporara
sau prelungita etc.);

- dimensiunile suprafetelor ce urmeaza sa fie placate, inaltimea peretilor placati;
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- structura stratului suport al placajului, natura materialelor ce il alcatuiesc;
- data terminarii executiei suportului placajului.

4.2.2. La alcatuirea documentatiei de executie pentru placaje ceramice interioare / exterioare,
proiectantul de specialitate va respecta reglementdrile prezentului ghid si a celor conexe tinand
cont de specificatiile de performantd ale placajelor ceramice interioare / exterioare, conform
cerintelor din Legea 10/1995 cu modificarile din Legea 123/2007 (tabelele 3, 4, 5, 6, 7 si 8) si se
vor respecta principiile lor de alcituire.

Pentru obtinerea unui perete cu aspect corespunzator atunci cand se prevad placaje partiale,
proiectantii vor tine seama la proiectare, de posibilitatea racordarii suprafetelor placate cu cele
adiacente.

4.2.3 Placajele ceramice prin conceptia lor de alcatuire trebuie sa asigure:
-securitatea la incendiu;
-igiend, sandtate si mediu
-siguranta in exploatare;

4.2.4 Placajele ceramice interioare / exterioare sunt alcatuite din :

-strat suport;

-adezivi, amorse pentru pregatirea suportului (optional);

-placi ceramice;

-mortare pentru rosturi rigide si elastice (chituri pentru rosturi).
Observatie:

La proiectarea placajelor ceramice pe fatade ce inchid la interior spatii cu procese umede,
se vor lua masuri de impiedicare a patrunderii vaporilor de apa prin prevederea de bariere contra
vaporilor sau masuri de eliminare a acestora prin prevederea unor canale de ventilatie.

4.2.5 Stratul suport interior sau exterior este realizat cu tencuieli din mortare traditionale pe baza
de ciment sau din mortare predozate minerale sau organice, aplicate pe beton monolit sau
prefabricat sau pe zidarie din caramida, conform prevederilor din “Normativ privind executarea
tencuielilor umede, groase si subtiri” indicativ NE 001-96. Nu se admite sub nici un motiv
aplicarea placilor ceramice direct pe suport din beton sau zidarie, fard executarea unui strat de
tencuiald corespunzatoare (subtire sau groasa).

In cazul in care stratul suport este realizat din B.C.A., din materiale cu coeficienti de
dilatare termicd diferiti sau dacd situatia de fapt impune o grosime mai mare de 25mm,
tencuielile din mortare traditionale vor fi armate constructiv cu plase de armatura, iar cele din
mortare predozate vor respecta indicatiile producatorului.

4.2.6 Alegerea adezivilor, prezentati la pct. 4.1.2 se face in functie de indicatiile din fisa lor
tehnica si tinand seama de performantele acestora, precum si de cerintele specifice diverselor
lucrari, privind flexibilitatea, temperatura existenta la aplicare etc.

Principalele criterii de alegere sunt:

e Pozitia stratului suport: la exteriorul sau interiorul cladirii.

eNatura stratului suport (mineral sau organic), porozitatea si vechimea acestuia.

Se recomandd ca in cazul suporturilor exterioare mai putin absorbante sau vechi, sd se
utilizeze produse de lipire (adezivi) de tip C2.

eDimensiunile placilor ceramice si absorbtia de apa a placilor ceramice, conform tabelelor
9,10, 11si12.

e[ndltimea peretilor placati, conform tabelelor 9, 10, 11 si 12.
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4.2.7 Rosturi pentru placaje ceramice
a) Rosturi rigide-sunt rosturile care se prevad intre placile ceramice.

Functie de dimensiunile si tipul placilor ceramice aceste rosturi variaza intre 2mm si
15mm, conform indicatiilor producdtorilor produselor implicate in realizarea placajelor
ceramice; orientativ, dimensiunile rosturilor sunt prezentate in tabel 2.

Tabel 2
Nr. crt. Dimensiunile placilor, mm Adancimea Latimea rosturilor,
rosturilor, mm mm

1 100x100 6 2
2 150x150 6 3
3 100x200 6 4
4 200x200 8 3
5 200x300 8 6
6 250x%250 8 6
7 300x300 8 6

Observatii:

-Pentru formatele mari de placi ceramice, incadrate in grupa Bla, BIb se recomandd o litime a
rosturilor de minim 15mm.
-Pentru placile ceramice extrudate se recomanda o latime a rosturilor de cel putin 6mm;
-Consumurile specifice de material variazd in functie de dimensiunea rosturilor (latimea si
profunzimea) si de dimensiunea si grosimea placilor. Pentru calculul consumului specific
orientativ se utilizeaza urmatoarea formula aproximativa de calcul:

(A+B):(AxB) x Cx D x 1,5 = kg/m’

unde

A=lungimea placii (in mm)

B=latimea placii (in mm)

C=grosimea placii (in mm)

D=latimea rostului (in mm).

b) Rosturi elastice-sunt rosturi de contractie-dilatare si trebuie prevazute pentru:

- delimitarea/fractionarea suprafetelor placate exterioare / interioare in panouri de cca. 3x3m;

- urmarirea rosturilor structurale;

- racordarea marginilor zonelor placate cu zonele alaturate;

- preluarea eforturilor suplimentare ce apar in placaje in dreptul intersectiilor elementelor
structurale (ale peretilor cu planseele, ale peretilor adiacenti etc.).

Latimea rosturilor trebuie s fie calculata functie de caracteristicile de alungire/revenire ale
chitului utilizat, precum si tindnd cont de deformatiile datorate dilatarii/contractiei placilor
ceramice. In cazul plicilor cu formate mari (S > 1600 cm?), rosturile elastice de fractionare
trebuie sd fie de min. 15mm.

Adancimea rosturilor trebuie sd fie mai micd sau cel mult egala cu latimea acestora; in
cazul in care este mai mare se va corecta prin introducerea unor cordoane din materiale plastice
speciale (ex: cordon pe baza de polietilena expandatd).

Rosturile elastice se executa atat la nivelul placilor, cat si in adeziv.
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Tabelul 3: Specificatii de performanta pentru plici ceramice

Nr. Cerinte Conditii tehnice Criterii de Metoda de Formule de Valoare de prag
crt. | confLegea performanta determinare calcul
10/1995 (reglementare
(cu modif. din tehnicd)
Legeal23/2007)
0 1 2 3 4 5 6
1 | Securitatela | 1.1 Comportarea | 1.1.1 SR EN ISO -
incendiu la foc Aprinzibilitatea 11925-2:2002

produselor pentru
constructii care vin
in contact direct cu
flacara. Incercare
Cu sursd cu o
singura flacara

1.1.2
Determinarea
comportarii la foc
cu ajutorul unei
surse de caldura
radianta

SR EN ISO
9239-1:2010

1.1.3

Incerciri de reactie
la foc ale
produselor pentru
constructii. Produse
pentru constructii
cu exceptia
produselor pentru
pardoseli expuse la
solicitare termica a
unui singur obiect
arzand

SR EN 13823:2010

1.14
Clasa de reactie la
foc

SR EN
13501-1+A1:2010

(Rezultatul se foloseste la proiectarea la foc a
cladirilor)
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exploatare:

la actiuni ale
agentilor meca-
nici (provenite
dintr-o exploa-
tare normala)

Forta de rupere
prin incovoiere

10545-4:2000

0 1 2 3 4 6
2 | Igiena, 2.1 Comportare 2.1.1 SR EN ISO Fara emisii
sanatate si satisfacatoare la Determinarea 10545-15:1999
mediul actiuni ale emisiei de plumb
inconjuriator | agentilor chimici | si de cadmiu a
placilor si dalelor
glazurate
3 | Siguranta in | 3.1 Comportarea 3.1.1 SR EN ISO ePlaci ceramice presate Grupa B Ia:

grosime>7,5mm min. 1300 N
grosime <7,5mm min. 700 N
@Plici ceramice presate Grupa B Ib:
grosime>7,5mm min. 1100 N
grosime <7,5mm min. 700 N
@Placi ceramice presate Grupa B Ila:
grosime>7,5mm min. 1000 N
grosime <7,5mm min. 600 N
@Placi ceramice presate Grupa B IIb:
grosime>7,5mm min. 800 N
grosime <7,5mm min. 500 N
ePlaci ceramice presate Grupa B III:
grosime > 7,5mm min. 600 N
grosime < 7,5mm min. 200 N
ePlaci ceramice extrudate Grupa A Ia:
grosime>7,5mm min. 1300 N
grosime <7,5mm min. 600 N
ePlidci ceramice extrudate Grupa A Ib:
grosime>7,5mm min. 1100 N
grosime <7,5mm min. 600 N
@Placi ceramice extrudate Grupa A Ila/1:
grosime>7,5mm min. 950 N
grosime <7,5mm min. 600 N
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6

@Placi ceramice extrudate Grupa A I1a/2:

grosime>7,5mm

grosime <7,5mm

@Placi ceramice extrudate Grupa A I1b/1:
min. 900 N

ePlaci ceramice extrudate Grupa A I1b/2:
min. 750 N

@Placi ceramice extrudate Grupa A II1:

emin. 600 N

min. 800 N
min. 600 N

3.1.2
Rezistenta la
rupere prin
incovoiere (R)

SR EN ISO
10545-4:2000

3FL

= b N/mm?,

unde:

F-forta de incarcare (N)
L-distanta dintre axele
reazemelor (mm)
b-latimea
epruvetei(mm)
h-grosimea
(mm)

epruvetei

lePliici ceramice presate Grupa B Ia:

R > 35 N/mm?® (orice val. indiv. min. 32N/mm?)
@Placi ceramice presate Grupa B Ib:

R > 30 N/mm? (orice val. indiv. min. 27N/mm?)
@Placi ceramice presate Grupa B Ila:

R > 22 N/mm? (orice val. indiv. min. 20N/mm?)
@Placi ceramice presate Grupa B Ilb:

R > 18 N/mm? (orice val. indiv. min. 16N/mm?)
@Placi ceramice presate Grupa B II1:

grosime > 7,5mm min. 12 N/mm®

grosime < 7,5mm min. 15 N/mm?

@Placi ceramice extrudate Grupa A Ia:

R > 28 N/mm?’ (orice val. indiv. min. 21N/mm?)
@Placi ceramice extrudate Grupa A Ib:

R > 23 N/mm?’ (orice val. indiv. min. 18N/mm?)
@Plici ceramice extrudate Grupa A Ila/l:

R> 20 N/mm? (orice val. indiv. min. 18N/mm?)
@Plici ceramice extrudate Grupa A Ila/2:

R > 13 N/mm?’ (orice val. indiv. min. 11N/mm?)
EPléci ceramice extrudate Grupa A IIb/1:

R >17,5 N/mm” (orice val.indiv. min.15N/mm?)
Placi ceramice extrudate Grupa A IIb/2:
R > 9 N/mm’ (orice val.indiv. min. 8N/mm?)
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2 3 4 6
@Placi ceramice extrudate Grupa A I1I:
R > 8 N/mm? (orice val.indiv. min. 7 N/mm?)
Placi ceramice extrudate Grupa A IlIb/1:
ES >17,5 N/mm?® (orice val.indiv. min. 15N/mm?)
Placi ceramice extrudate Grupa A I1b/2:
& > 9 N/mm? (orice val.indiv. min. 8N/mm?)
Placi ceramice extrudate Grupa A III:
8 > 8 N/mm” (orice val.indiv. min. 7 N/mm?)
3.2 Comportarea | 3.2.1 SR EN ISO -glazurate : min. Clasa 3
la actiuni ale Rezistenta la 10545-14:2002 -neglazurate: sa reziste, fara modificari
agentilor chimici | patare
3.2.2 SR EN ISO -glazurate:
Rezistenta 10545-13:2001 Sé reziste fara modificari, conform cerintelor.
chimicd la la -neglazurate:

acizi, baze (in

Sa reziste fara modificari, conform cerintelor.

concentratii

reduse/ridicate)

3.23 SR EN ISO -glazurate:
Rezistenta la 10545-13:2001 Minim clasa GB.
subst. chimice de -neglazurate:
intretinere, Minim clasa UB.
utilizate la

curatenie
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2

3

4

6

3.3 Comportarea
la actiuni ale
factorilor de
mediu exteriori /
interiori

3.3.1

Rezistenta la
cicluri de inghet -
dezghet a placi-
lor ceramice
(numai pentru
utilizari exterio-
are, in camere
frigorifice sau in
alte spatii
neincdlzite)

SR EN ISO
10545-12:2000

Sa reziste la 100 cicluri de inghet-dezghet fara
deteriorari (pierderi de masa, exfolieri, harise n
stratul de glazura, schimbéri de culoare etc.)

3.3.2

Rezistenta la soc
termic a placilor
ceramice

SR EN ISO
10545-9:2000

Nu se admit crapaturi, fisuri, sfaramaturi etc.

333

Rezistenta la
harisare a glazurii
placilor ceramice
glazurate

SR EN ISO
10545-11:2002

Nu se admite aparitia hariselor pe suprafata
glazurata a placilor ceramice.

3.34
Coeficientul de
dilatare termica
linearad al placilor
ceramice (o)

SR EN ISO
10545-8:2000

AL
o, =—x— unde:
Lo—lungimea epruvetei la
temperatura ambianta
(mm);
AL — variatia lungimii
epruvetei Intre
temperatura ambianta si
100 °C (mm);
At — variatia de
temperatura (°C);

o < valoarea declarata de producator




3 4 5 6
3.3.5 SR EN ISO ePlici ceramice presate Grupa B Ia:
Abe)rjt)‘;ia de apa | 10545-3:1999 E - my—m 100 E<0,5%
a placilor m, " WPlici ceramice presate Grupa B Ib:
ceramice (E) 0,5% <E < 3%
unde: ePlaci ceramice presate Grupa B Ila:
m; — masa probei uscate | 39, < E < 6%
(® ePlaci ceramice presate Grupa B IIb:

m, — masa probei umede

(2

6% <E <10%

ePlaci ceramice presate Grupa B I1I:
E>10%

ePlici ceramice extrudate Grupa A Ia:
E <0,5%

ePlaci ceramice extrudate Grupa A Ib:
0,5% <E <3%

ePlici ceramice extrudate Grupa A Ila/1:
3% <E <6%

ePlici ceramice extrudate Grupa A I1a/2:
3% <E <6%

ePlici ceramice extrudate Grupa A IIb/1:
6% <E <10%

ePlaci ceramice extrudate Grupa A Ilb/2:

6% <E <10
ePlaci ceramice extrudate Grupa A II1:
E > 10%
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Tabelul 4: Specificatii de performanta pentru adezivi pe baza de lianti minerali (C)

Nr. Cerinte Conditii tehnice Criterii de Metoda de Formule de Valoare de prag
crt. | confLegea performanta determinare calcul
10/1995 (reglementare
(cu modif. din tehnicd)
Legeal23/2007)
0 1 2 3 4 5 6
L. Caracteristici fundamentale
1 | Securitatela | 1.1 Comportarea | 1.1.1 SR EN ISO - -
incendiu la foc Aprinzibilitatea 11925-2:2002 (Rezultatul se foloseste la proiectarea la foc a

produselor pentru
constructii care vin
in contact direct cu
flacira. Incercare
cu sursa cu o
singura flacara

1.1.2
Determinarea
comportarii la foc
cu ajutorul unei
surse de caldura
radianta

SR EN ISO
9239-1:2010

1.1.3

Incercari de reactie
la foc ale
produselor pentru
constructii. Produse
pentru constructii
cu exceptia
produselor pentru
pardoseli expuse la
solicitare termica a
unui singur obiect
arzand

SR EN 13823:2010

1.14
Clasa de reactie la
foc

SR EN
13501-1+A1:2010

cladirilor)

19




1 2 3 4 5 6
Siguranta in | 3.1 Comportarea | 3.1.1 SR EN 1348:2008
exploatare la actiuni ale Aderenta initiala
factorilor de la suport

mediu interiori /
exteriori

prin tractiune

3.1.2

Aderenta la su-
port, prin
tractiune, dupa
imersie in apa
(durabilitatea dupa
actiunea apei)

SR EN 1348:2008

Aderenta la su-
port prin tractiune
dupa actiunea
caldurii (durabili-
tatea dupd actiu-nea
caldurii)

SR EN 1348:2008

Aderenta la
suport prin
tractiune dupa
cicluri de inghet-
dezghet (durabili-
tatea dupa cicluri
de inghet- dezghet)

SR EN 1348:2008

A, =% (N/mm?)

unde:

Ag r-aderenta prin
tractiune (N/mm?);
L-sarcina de tractiune
totala (N);

A-aria de lipire (mm?).

3.2 Comportarea
in timpul
aplicarii

Timp deschis:
(cuantificat prin
aderenta prin
tractiune Agla
diferite intervale
de timp)

SR EN 1346:2008

L
Asr =~ (N/mm?),

unde

Asg, t-aderenta prin
tractiune (N/mm?);
L-sarcina de tractiune
totalda (N);

A-—aria de lipire (mmz).

a) Clasificare C1 -Adezivi cu intarire
normala:

-Aderenta initiala prin tractiune, la 28 zile,
> 0,5N/mm2

-Aderenta prin tractiune dupa actiunea apei,
caldurii si dupa caz, dupa ciclurile de inghet-
dezghet (numai pentru utilizari exterioare, in
camere frigorifice sau in alte spatii neincalzite)

> 0,5 N/mm’

-Timp deschis:
Asr>0.,5 N/mm? dupa min.20 min

b) Clasificare C1F -Adezivi cu intirire
rapida:
-As>0,5 N/mm® la 6 ore

-Aderenta prin tractiune, dupd actiunea apei,
caldurii si dupa caz, dupa ciclurile de inghet-
dezghet (numai pentru utilizari exterioare, in
camere frigorifice sau in alte spatii neincalzite)

> 0,5 N/mm?

-Timp deschis:
Agr > 0,5 N/mm? la min.10 min
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0 | 1 2 3 | 4 | 5 6
1I. Caracteristici optionale (numai daca se aplica)
1la. Caracteristici suplimentare
1 | Siguranta in | 1.1 Comportareala | 1.1.1 SR EN 1348:2008 a) Clasificare C2 - Adezivi imbunatatiti cu

exploatare

actiuni ale facto-
rilor de mediu
interiori / exteriori

Aderenta nalta la
suport, initiala,
prin tractiune

_L 2
pct. 8.2 As.r Tl (N/mm?)

unde:
Ag, t-aderenta la tracti-
une (N/mm?);

1.1.2

Aderenta nalta la
suport, prin
tractiune, dupa
imersie in apa

L-sarcina de tractiune
totala (N);
A-aria de lipire (mm?).

SR EN 1348:2008
pct. 8.3

1.1.3

SR EN 1348:2008

Aderenta inaltd la | pct. 8.4

suport prin

tractiune,dupa

actiunea caldurii

1.1.4 SR EN 1348:2008

Aderenta Tnalta la
suport, prin
tractiune, dupa
cicluri de inghet-
dezghet

pct. 8.5

intarire normala:

-Aderenta initiald Agr > 1,0 N/mm’

- Aderenta prin tractiune dupd actiunea apei,
caldurii si dupa caz, dupa ciclurile de inghet-
dezghet (numai pentru utilizari exterioare, in
camere frigorifice sau in alte spatii neincadlzite)
> 1,0 N/mm?

-Timp deschis:

AsTt>0,5 N/mm?> dupa min.20 min

b) Clasificare C2F -Adezivi imbunétititi cu
intarire rapida:

- Aderenta initiala Asr > 1,0 N/mmz, la 6 ore
- Aderenta prin tractiune dupa actiunea apei,
caldurii si dupa caz (numai pentru utilizari
exterioare, in camere frigorifice sau in alte spatii
neincalzite), dupa ciclurile de Inghet-dezghet
> 1,0 N/mm’,

-Timp deschis:

Ast > 0,5 N/mm’ la min.10 min
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0 | 1 2 3 4 | 5 6
11b. Caracteristici speciale
1 | Siguranta in | 1.1 Comportareain | 1.1.1 SR EN 1308:2008 Clasificare T -Adezivi cu alunecare redusa:
exploatare timpul aplicarii Alunecare pe Alunecare pe verticala < 0,5 mm

verticald
1.1.2 SR EN 1346:2008 L 2 Clasificare E -Adezivi cu timp deschis extins:
Timp deschis Asr = 4 (N/mm?) Agr > 0,5 N/mm? dupa minimum 30 min
extins: unde:
(cuantificat prin As.  r-aderenta la

aderenta prin
tractiune la
diferite intervale

tractiune (N/mm?);
L-sarcina de tractiune
totald (N);

de timp) A-aria de lipire (mm?).
1.2 Comportarea la | 1.1.3 SR EN i a) Clasificare S1-Adezivi flexibili:
actiuni ale facto- Deformatie 12002:2009 Smm<deformatia transversalda > 2,5 mm
rilor de mediu transversala

interiori / exteriori

b) Clasificare S2-Adezivi cu flexibilitate
mare:
deformatia transversald > 5 mm
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Tabelul 5: Specificatii de performanta pentru adezivi in dispersie (D)

Nr. Cerinte Conditii tehnice Criterii de Metoda de Formule de Valoare de prag
crt. | conf.Legea performanta determinare calcul
10/1995 (reglementare
(cu modif. din tehnicd)
Legeal23/
2007)
0 1 2 3 4 5 6
L. Caracteristici fundamentale
1 | Securitate | 1.1 Comportareala | 1.1.1 SR EN ISO -
la incendiu | foc Aprinzibilitatea 11925-2:2002

produselor pentru
constructii care vin
in contact direct cu
flacdra. incercare
cu sursd cu o
singura flacara

1.1.2
Determinarea
comportarii la foc
cu ajutorul unei
surse de caldurad
radianta

SR EN ISO
9239-1:2010

1.1.3

Incercari de reactie
la foc ale
produselor  pentru
constructii. Produse
pentru  constructii
cu exceptia
produselor  pentru
pardoseli expuse la
solicitare termica a
unui singur obiect
arzand

SR EN
13823:2010

1.14
Clasa de reactie la
foc

SR EN
13501-
1+A1:2010

(Rezultatul se foloseste la proiectarea la foc a
cladirilor)
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1 2 3 4 5 6
Siguranta 2.1 Comportareala | 3.1.1 SR EN 1324:2008 4 = L (N /mm2)
in actiuni ale Aderentd initiald | pct. 7.2 557 4
exploatare | factorilor de mediu | prin forfecare unde, Clasificare D1 —Adezivi normali:
interiori 3.1.2 SR EN 1324:2008 | Aqg-aderenta la -Aderenta initiald At > 1 N/mm’
Aderenta prin pct. 7.4 forfecare (N/mm?®);
forfecare dupa L-sarcina totald (N); -Aderenta prin 2forfecare dupa actiunea caldurii
actiunea caldurii A-aria conventionali de Ass>1N/mm
contact (5508mm?) ) ]
2.2 Comportarea in | 3.1.3 SR EN 1346:2008 L ) -Timp deschis: .
timpul aplicarii Timp deschis: Asr = 1 (N/mm?) Aderenga prin tractiune Ag1>0,5 N/mm” dupa
(cuantificat prin Ag, r-aderenta la tractiune min. 20 min
aderenta prin (N/mm?);
tractiune la L-sarcina de tractiune
diferite intervale totald (N);
de timp) A-aria de lipire (mm?).
II. Caracteristici optionale (numai dacs se aplicé)
Ila. Caracteristici suplimentare
Siguranta 1.1 Comportareala | 1.1.1 SR EN 1324:2008 L ’ Clasificare D2 -Adezivi imbunatatiti:
in actiuni ale Aderenta prin pet. 7.3 Ass = 4 (N/mm?) -Aderenta prin forfecare dupa imersie in apa
exploatare | factorilor de mediu | forfecare dupa unde, Ass>0,5 N/mm?
interiori imersie in apa Ass-aderenta la forfecare | -Aderenta prin forfecare la temperatura ridicata
1.1.2 SR EN 1324:2008 | (N/mm?); Ass> 1 N/mm’

Aderenta prin
forfecare la
temperatura
ridicata

pct. 7.5

L-sarcina totala (N);
A— aria conventionald de
contact (5508mm2)
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Nr. Cerinte Conditii tehnice Criterii de Metoda de Formule de Valoare de prag
crt. | conf.Legea performanta determinare calcul
10/1995 (reglementare
(cu modif. din tehnica)
Legea
123/2007)
1 2 3 4 5 6
11b. Caracteristici speciale
Siguranta 1.1 Comportarea in | 1.1.1 SR EN 1308:2008 - Clasificare T -Adezivi cu alunecare redusa:
in timpul aplicarii Alunecare - Alunecarea pe verticala < 0,5 mm
exploatare
1.1.2 SR EN 1346:2008 L > Clasificare E -Adezivi cu timp deschis extins:
Timp deschis Ay = 4 (N/mm’) - Asr > 0,5 N/mm?” dupa min.30 min
extins unde,
(cuantiﬁcat' prin As, 1-aderenta la
aderf.:n‘,ca prin tractiune (N/mm?);
tractiune la L-sarcina de tractiune
diferite intervale totald (N);
de timp) A-aria de lipire (mm?).

25




Tabelul 6: Specificatii de performanta pentru adezivi pe baza de rasini reactive (R)

Nr. Cerinte Conditii tehnice Criterii de Metoda de Formule de Valoare de prag
crt. | conf.Legea performanta determinare calcul
10/1995 (reglementare
(cu modif. din tehnicd)
Legeal23/2007)
0 1 2 3 4 5 6
I Caracteristici fundamentale
1 | Securitatela | 1.1 Comportareala | 1.1.1 SR EN ISO - -
incendiu foc Aprinzibilitatea 11925-2:2002 (Rezultatul se foloseste la proiectarea la foc a
produselor pentru cladirilor)

constructii care vin
in contact direct cu
flacara. Incercare
Cu sursa cu o
singura flacara

1.1.2
Determinarea
comportarii la foc
cu ajutorul unei
surse de caldura
radianta

SR EN ISO
9239-1:2010

1.1.3

Incercari de reactie
la foc ale
produselor pentru
constructii. Produse
pentru constructii
cu exceptia
produselor pentru
pardoseli expuse la
solicitare termica a
unui singur obiect
arzand

SR EN
13823:2010

1.14
Clasa de reactie la
foc

SR EN
13501-
1+A1:2010

26




1 2 3 4 5 6
Siguranta 3.1 Comportareala | 3.1.1 SR EN 4 L o’ Clasificare R1-Adezivi normali
in actiuni ale Aderenta initiald | 12003:2009 sS4 (N/mm?) -Aderentd initiald prin forfecare: Ags > 2
exploatare | factorilor de mediu | prin forfecare pct. 7.3 unde N/mm*
3.1.2 SR EN AS,S-;derenga la | ~Aderenta prin forfecare dupa imersie in apa
Aderenta prin 12003:2009 forfecare (N/mm?>); Ass >2 N/mm’
forfecare dupa pct. 7.4 L-sarcina totald (N); -Timp deschis:
imersie in apa A-aria de contact (1660 | Aderenta prin tractiune Asr > 0,5 N/mm?® dup
mm?). min. 20 min
3.2 Comportareain | 3.1.3 SR EN 1346:2008 L ’
timpul aplicarii Timp deschis: Asy = 4 (N/mm?)
aderenta prin unde,
tractiune Ag r-aderenta la
tractiune (N/mm?®) ;
L-sarcina de tractiune
totald (N);
A-aria de lipire (mmz).
11. Caracteristici optionale (numai daca se aplicd)
Ia. Caracteristici suplimentare
Sigurantd | 1.1 Comportarea la 1.1 SR EN L ’ Clasificare R2 -Adezivi imbunatatiti:
in actiuni ale factorilor | Aderentd prin 12003:2009 Ass = 4 (N/mm?) Aderenta prin forfecare dupa soc termic:
exploatare | de mediu forfecare dupa | pct. 7.5 unde, Ass>2 N/mm2
§oc termic Ag s-aderenta la
forfecare (N/mm?®);
L-sarcina totala (N);
A-—aria de contact
(1660 mm?).
IIb. Caracteristici speciale
Siguranta 1.1 Comportarea in 1.1 SR EN - Clasificare T- Adezivi cu alunecare redusa:
in timpul aplicarii Alunecare pe 1308+A1: 2008 Alunecare pe verticala < 0,5 mm
exploatare verticala
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Tabelul 7: Specificatii de performanta ale mortarelor pentru rosturile (chiturile pentru rosturile) placa

elor ceramice interioare / exterioare

Nr. Cerinte Conditii tehnice Criterii de Metoda de Formule de Valoare de prag
crt. | confLegea performanta determinare calcul
10/1995 (reglementare
(cu modif. din tehnicd)
Legeal23/2007)
0 1 2 3 4 5 6
Caracteristici fundamentale:
1 | Securitatela | 1.1 Comportarea la | 1.1.1Aprinzibili- | SR EN ISO - -

incendiu

foc

tatea produselor
pentru constructii
care vin in
contact direct cu
flacara. Incercare
Cu sursa cu o
singura flacara

11925-2:2002

1.1.2Determina-
rea comportarii la
foc cu ajutorul
unei surse de
caldura radianta

SR EN ISO
9239-1:2010

1.1.3

Incercari de
reactie la foc ale
produselor pentru
constructii.
Produse pentru
constructii cu
exceptia produ-
selor pentru par-
doseli expuse la
solicitare termica
a unui singur
obiect arzand

SR EN 13823:2010

1.14

Clasa de reactie
la foc

SR EN
13501-1+A1:2010

(Rezultatul se foloseste la proiectarea la foc a
cladirilor)
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exploatare normala)

F¢= forta de rupere;
L-distanta dintre axele
reazemelor (mm)

0 1 2 3 4 5 6
2 | Siguranta in | 2.1. Comportarea la | 2.1.1 SR EN 12808-3:2009 a) Chituri pentru rosturi pe baza de lianti
exploatare: actiuni ale agen- Rezistenta la L5F, L ,. | minerali (clasa CG):
tilor mecanici incovoiere, R¢ T T (N/mm”) R¢> 2.5 N/mm?
(provenite dintr-o in stare uscata unde, b)Chituri pentru rosturi pe baza de rasini

reactive (clasa RG):
R¢>30 N/mm?

b-latimea
epruvetei(mm)
2.1.2 SR EN 12808-3:2009 Chituri pentru rosturi pe baza de lianti
Rezistenta la LSF, L ,. | minerali (clasa CG):
incovoiere, Ry = bé (N/mm”) R¢> 2,5 N/mm?
dupa cicluri de unde,

inghet -dezghet
(numai pentru
chituri pentru
rosturi pe baza
de lianti mine-
rali cu utilizari
exterioare, in
camere frigo-
rifice sau in alte
spatii neincal-
zite)

F¢= forta de rupere
(N);

L-distanta dintre axele
reazemelor (mm)
b-latimea
epruvetei(mm)
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3 4 5 6
2.1.3 SR EN 12808-3:2009 a) Chituri pentru rosturi pe baza de lianti
Rezistenta la _F, 2, | minerali (tipul CG1):
compresiune in k.= 1600 (N/mm’) R, > 15 N/mm?

stare uscata, R,

unde,
F. = forta la rupere (N)

b)Chituri pentru rosturi pe baza de rasini
reactive (tipul RG):
R, > 45 N/mm’

2.14
Rezistenta la
compresiune R,
dupa cicluri de
inghet -dezghet
(numai pentru
chituri pentru
rosturi pe baza
de lianti mine-
rali cu utilizari
exterioare, in
camere frigo-
rifice sau in alte
spatii neincdl-
zite)

SR EN 12808-3:2009

F. = forta la rupere (N

Chituri pentru rosturi pe baza de lianti
minerali (tipul CG1):

R, > 15 N/mm’

2.1.5
Contractie

SR EN 12808-4:2009

a) Chituri pentru rosturi pe baza de lianti
minerali (tipul CG1):
Contractie < 3 mm/m

b) Chituri pentru rosturi pe baza de rasini
reactive (tipul RG):
Contractie < 1,5 mm/m
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2 3 4 5 6
2.2 Comportarea la | 2.2.1 SR EN 12808-5:2009 Chituri pentru rosturi pe baza de lianti
actiuni ale Absorbtia de W,=m,—m, minerali (tipul CG1):
factorilor de mediu | apa Wy, dupa Wn< 5¢g
30 min. mgy — masa epruvetei
(numai pentru uscate (g)
chituri pe baza my — masa epruvetei
de lianti dupa imersie 1n apa (g)
minerali)
2.2.2 SR EN 12808-5:2009 a) Chituri pentru rosturi pe baza de lianti
Absorbtia de W,=m,—m, minerali (tipul CG1):
apa Wy, dupa Wi < 10g
240 min. my — masa epruvetei
uscate (g) b) Chituri pentru rosturi pe bazi de risini
mg — masa epruvetei reactive (tipul RG):
dupa imersie 1n apa (g) Wn<0,1g
2.2.4 SR EN 12808-1:2009 - Chituri pentru rosturi pe bazd de rasini
Rezistenta la reactive (tipul RG):

agenti chimici
(numai pentru
chituri pe baza
de rasini
reactive)

Nu exista o valoare de prag indicata

Mediile de incercare la care trebuie sa reziste
fara modificari in structurd sau la suprafata
dupa expunere, sunt cele din timpul exploatérii.
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1 2 3 4 | 5 6
Caracteristici suplimentare
Siguranta 1.1 Comportarea la | 1.1.1 SR EN 12808-5:2009 W, =m,—m, Chituri pentru rosturi pe baza de lianti
in actiuni ale Absorbtia de minerali imbunétatit cu caracteristici
exploatare: | factorilor de mediu | apd Wy, dupa my — masa epruvetei suplimentare de absorbtie redusa de apa
30 min. uscate (g) (tlpul CG2W):
(numai pentru my — masa epruvetei Wi < 2g
chituri pe baza dupd imersie in apa (g)
de lianti
minerali)
1.1.2 SR EN 12808-5:2009 W, =m,—m, Chituri pentru rosturi pe baza de lianti
Absorbtia de minerali imbunétatit cu caracteristici
apa Wy, dupa my — masa epruvetei suplimentare de absorbtie redusa de apa
240 min. uscate (g) (tlpul CG2W):
(numai pentru my — masa epruvetei
chituri pe baza dupd imersie in apa (g) Wn < 5¢g
de rasini
reactive)
1.1.3 SR EN ISO - Sa reziste fara modificari de culoare vizibile.
Rezistenta  la | 11507:2007
radiatii UV
Igiena, 2.1 Comportarea la | 2.1.1 - - Sa reziste fara modificari in structura sau la
sanitate si | actiunea agentilor Rezistenta la suprafatd la contactul cu diferite
mediu biologici actiuni microorganisme, mucegaiuri, ciuperci etc.si se
biologice inregistreza procentul de suprafatd acoperita de

bacterii sau a grosimea stratului de “fouling” in
cazul ciupercilor sau mucegaiurilor, dupa
expunere
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Tabelul 8: Specificatii de performanta ale placajelor ceramice exterioare / interioare

Cerinte complementare Conditii tehnice Criterii de Metoda de determinare Valoare de prag
performanta (reglementare tehnica,
principiul metodei)
1 2 3 4 5
Asigurarea aspectului 1.1 Asigurarea planeitatii 1.1.1 SR EN ISO 10545-2:1999 | Functie de marimea suprafetei

placajului ceramic

placilor ceramice, a
dimensiunilor,
rectangularitatii si
ortogonalitatii muchiilor

Abateri dimensionale
ale placilor ceramice

placilor ceramice si modul de
fabricatie, conform SR EN
14411:2007 (Anexele A, B, C, D,
E,F,G,H,JLK,L,M)

1.1.2
Abateri de planeitate
ale placilor ceramice

SR EN ISO 10545-2:1999

(13

1.1.3

Abateri privind
rectangularitatea
muchiilor placilor
ceramice

SR EN ISO 10545-2:1999

(13

1.1.4

Abateri privind orto-
gonalitatea muchiilor
placilor ceramice

SR EN ISO 10545-2:1999

(3

1.2 Asigurarea planeitatii de
ansamblu a placajelor
ceramice

1.1.5

Abateri de la planeita-
te ale suprafetelor
placate in ansamblu

Prin masuratori si verificari
cu dreptarul de 2m

Max. 3mm madsurati cu dreptarul
de 2m rotit in toate directiile si
max. 2mm masurati cu rigla de
0,2m.

1.3 Asigurarea uniformitatii
culorilor, desenelor

1.1.6
Abateri de culoare,
desen

Prin constatari vizuale

Nu se admit abateri de culoare
sau desen pe aceeasi fatada.

1.4 Asigurarea uniformitatii
rosturilor

1.1.7

Abateri de latime sau
de la rectangularitate a
rosturilor

Prin constatari vizuale

Nu se admit abateri de latime sau
de la rectangularitate a rosturilor
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Tabel 9: Recomandari privind alegerea adezivului si tehnologiei lui de aplicare in functie
de inaltimea peretilor placati — aplicare exterioara, suport absorbant®

Suprafata

plicilor ceramice S <100cm? 100cm®<S <300cm® | S> 300cm’

Greutatea placilor <30 30<G <40 <30 30<G <40 <30 30<G <40

ceramice (kg/m?)

Inaltimea peretilor Fara limita prevazuta Limitare la 28m

placati

Tipul adezivului:

-C1 TS" | x - - - - -
™2 | 0 NEX) NED) NEX) : :

-C2 TSV X X - - - -
TD? X X X X X X

-D2 TSV X X X - - -
TD” - - - - - -

-R1 TS" X X X X X X
TD? X X X X X X

-R2 TS" X X X X X X
TD” X X X X X X

Tabel 10: Recomandari privind alegerea adezivului si tehnologiei lui de aplicare in functie
de inaltimea peretilor placati — aplicare interioara, suport absorbant’

Suprafata

plicilor ceramice S <300cm? 300cm’<S <900cm’> | S> 900cm®

Greutatea placilor <30 30<G <40 <30 30<G <40 <30 30<G <40

ceramice (kg/mz)

Inaltimea peretilor Fara limita prevazuta Limitare la 9m

placati

Tipul adezivului:

-Cl TS" | x X - - - -
TD? - - X X X X

-C2 TS" X X X X - -
TD? X X X X X X

- DI TSV X X X X - -
DY | - - - - - -

-D2 TSV X X X X - -
™ | - - - - - -

-R1 TSV X X X X - -
TD? X X X X X X

-R2 TSV X X X X X X
TD? X X X X X X
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Tabel 11: Recomandari privind alegerea adezivului si tehnologiei lui de aplicare in functie

de indltimea peretilor placati — aplicare exterioari, suport neabsorbant”

Suprafata

plicilor ceramice S <100cm? 100cm’<S <300cm® | S> 300cm’

Greutatea placilor <30 30<G <40 <30 30<G <40 <30 30<G <40

ceramice (kg/m?)

Inaltimea peretilor Fara limita prevazuta Limitare la 28m

placati

Tipul adezivului:

-Cl1 TS" - - - - - -
TD” - - - - - -

-C2 TS” | x” x” - - - -
TD? X X X X X X

-D2Y TS" X X X X - -
TD” - - - - - -

-R1 TS" X X X X - -
TD” X X X X - -

-R2 TS" X X X X X X
TD” X X X X X X

Tabel 12: Recomandairi privind alegerea adezivului si tehnologiei lui de aplicare in functie

de indltimea peretilor placati — aplicare interioara, suport neabsorbant”

Suprafata

placilor ceramice S <300cm’ 300cm’<S <900cm’> | S> 900cm’

Greutatea placilor <30 30<G <40 <30 30<G <40 <30 30<G <40

ceramice (kg/m?)

Inaltimea peretilor Fara limitd prevazuta Limitare la 9m

placati

Tipul adezivului:

Cl TS" | x X - - - -
TD? - - X X - -

-C2 TS" X X X X - -
TD” X X X X X X

-DI” TSV X X X X - -
™ | - - - - - -

-D2” TSV X X X X - -
™ | - - - - - -

-R1 TSV X X X X - -
TD? X X X X X X

-R2 TSV X X X X X X
TD? X X X X X X

Legenda ( pentru tabelele 9, 10, 11, 12):

DTS: adeziv aplicat
ITD: adeziv aplicat

[ SNT3

in “tehnologie simpla”, numai pe stratul suport

. (13

in “tehnologie dubla”, atat pe stratul suport, cat si pe placa ceramica
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2 Suporturi absorbante: din mortare minerale

K Suporturi neabsorbante: din mortare organice sau pe baza de lianti micsti.
3 Cu exceptia placilor ceramice neabsorbante (absorbtie de apa, E >3%)

% Numai [Jn cazul cladirilor parter

OBSERVATIE:

La alegerea tipului de adeziv (C1, C2, D1, D2, R1, R2), precum si a tehnologiei sale de aplicare
se va tine seama si de flexibilitatea suportului, cerintele specifice diverselor lucrari privind
temperatura existenta la aplicare, comportarea la foc etc, precum si de indicatiile din fisa tehnica
a produsului.

5 Tehnologii de executie a finisajelor interioare/exterioare ceramice
5.1 Conditii tehnice care se impun executantului

5.1.1. Lucrarile de executie trebuie obligatoriu bazate pe respectarea stricta a documentatiei
tehnico-economice elaborata de proiectant.

5.1.2. La executia lucrarilor se vor utiliza numai produse si procedee prevazute in proiect,
certificate sau pentru care exista agremente tehnice.

trebuie sa fie insusitd de proiectant si acceptatd de beneficiar.

5.2. Principii privind executia placajelor ceramice exterioare / interioare

5.2.1 Placajele ceramice exterioare/interioare se executd de catre personal specializat,
efectuandu-se controlul calitatii pentru materialele utilizate la realizarea placajului (placi
ceramice, produse de lipire, chituri) si pe faze de executie, respectiv la stratul suport si finisajul
realizat.

5.2.2 La executia placajelor se va tine seama de reglementarile tehnice in vigoare, precum si de
datele furnizate de producitor in fisele tehnice, precum si in declaratiile de conformitate pentru
materialele utilizate.

Executarea lucrarilor pe timp friguros, se va face in conformitate cu prevederile din
“Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de constructii si a instalatiilor aferente”
— C16-84, precum si cu indicatiile din fisele tehnice ale adezivilor si chiturilor pentru rosturi.

Conditiile de umiditate necesare stratului suport pe care se executd placajul ceramic
exterior/ interior sunt dictate de adezivul utilizat.

La transportul si depozitarea produselor, la punerea in opera a acestora si in toatd perioada
pana la darea in exploatare a lucrérilor, trebuie sa se asigure conditiile de microclimat specifice
fiecarui tip de produs, in conformitate cu reglementérile specifice sau indicatiile producatorilor
de materiale.

5.2.3 Conditii minime ce se impun la Inceperea lucrarilor de placare:
e Executarea placajelor ceramice exterioare/ interioare se va face numai dupa terminarea urma-
toarelor lucrari referitoare la:
-invelitoarea cladirii, inclusiv terase, logii, balcoane, cu amenajarea scurgerilor in solutia
definitiva;
-toate profilele, solbancurile, glafurile,etc.;
-tocurile ferestrelor, usilor.
eAplicarea placilor ceramice se va face respectand perioadele minime de intdrire i de eliminare
a umiditatii specifice mortarelor utilizate la realizarea tencuielilor suport. Pentru tencuielile cu
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mortare traditionale se va tine cont de faptul cd uscarea se face In ritm de lcm
grosime/saptamana, iar intarirea la 28 zile.

*Conditiile de umiditate necesare stratului suport pe care se executa placajul ceramic sunt dictate
de produsul utilizat la lipire; in lipsa altor precizari, umiditatea maxima a suportului trebuie sa fie
de 4% pentru adezivii pe baza de ciment §i de max. 2% pentru cei pe baza de rasini in dispersie
sau rasini reactive.

5.2.4 Conditii tehnice ce se impun stratului suport:

-sd asigure conlucrarea cu placajul ceramic;

-sd permitd mentinerea performantelor placilor ceramice;

-sa aibd o temperatura de +5 °C .... +30°, daci nu exista alte precizari din partea producatorului
de produse de lipire;

-sa fie stabil, curat (lipsit de praf sau impuritati ce ar putea afecta aderenta);

-sa impiedice dezvoltarea microorganismelor.

- sd fie plan, fiind admise urmatoarele tolerante: max. 3mm mdsurati cu dreptarul de 2m rotit in
toate directiile §1 max. 2mm masurati cu rigla de 0,2m.

5.2.5 Conditii tehnice ce se impun la utilizarea adezivilor:

-timpul deschis (timpul in care produsul aplicat nu formeaza pelicula);

-durata de viatd (timpul in care produsul se poate utiliza fara sa-si piarda performantele
finale).

5.3 Executia placajelor ceramice

5.3.1 Aplicarea placilor ceramice penru exterior se va face dupa detaliile de arhitecturd din
proiect, trasandu-se in prealabil liniile verticale si orizontale indicate in aceste detalii de la care
se incepe placarea. Trasarea se va face cu aparate si dispozitive de trasare adecvate, care sa
asigure o suficientd precizie pentru incadrarea in limitele admise.

5.3.2 La partea superioara a schelei si pe toatd Tnéltimea ei se va executa o acoperire provizorie
de protectie din plasa speciala confectionatd din mase plastice.

5.3.3 Placile ceramice se aplica pe stratul suport cu produsele de lipire prezentate la pct nr. 4.2.

5.3.4 Pregatirea produsului de lipire

Se vor respecta indicatiile date de producator in ceea ce priveste:

-reteta de preparare (in cazul produselor amestecate la locul de punere in opera, cu apa sau
o componenta lichida):

-conditiile de temperatura

-timpul de amestecare si cel de repaus al amestecului Tnainte de aplicarea mortarului pe
suport.

5.3.5 Aplicarea adezivilor
5.3.5.1 Scule si dispozitive
Produsele de lipire se aplicd pe suport si/sau pe placile ceramice cu o drisca metalica

dintatd cu dintii avdnd marimea cuprinsd intre 5-10mm, functie de dimensiunile placilor
ceramice, conform tabelului 13.
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Tabel 13

Dimensiunile placilor Marime dinti spatuld
pana la 50mm 3mm
50 - 100mm 4mm
100 - 200mm 6mm
200 - 300mm 8mm
>300mm masura speciala

5.3.5.2 Tehnologii de aplicare
a) Aplicare simpla
Adezivul se aplica uniform pe suport cu partea neteda a driscei metalice, apoi se revine

imediat cu partea dintatd a acesteia. Se va mentine constanta inclinarea acesteia fata de suport
pentru uniformitatea grosimii de aplicare a produsului de lipire.
b) Aplicare dubla

Adezivul se aplica pe suport conform indicatiilor de la pct.a) si in plus si pe spatele placilor
ceramice utilizand drisca metalica cu partea ei neteda.

5.3.6 Aplicarea placilor ceramice

Placile ceramice sunt pozitionate direct, presandu-se prin miscari de apadsare, batere sau
chiar o usoara translatare si rotatie, astfel incat adezivul sa fie uniform distribuit sub intreaga
placa.

Placile ceramice sunt aplicate pe stratul de adeziv in limita timpului deschis specificat in
fisa tehnicad a produsului, tindnd cont ca acesta este mai lung cand temperatura exterioara este
scazutd §i mai scurt cand temperatura exterioara este ridicatd sau 1n cazul suporturilor
absorbante. Se va verifica periodic (la fiecare zona noua pe care s-a aplicat produsul de lipire, la
fiecare reluare a lucrului sau schimbare a sculelor sau echipei de lucru), prin scoaterea unei placi,
daca s-a efectuat transferul complet al produsului de lipire pe spatele placilor ceramice.

5.3.7 Realizarea rosturilor

5.3.7.1 Inchiderea rosturilor se va executa respectind perioada de asteptare intre montarea
placilor si introducerea chiturilor in rosturi, indicata de producitor in fisa tehnici a produselor. in
lipsa altor informatii se va astepta minim 3 zile.

5.3.7.2 Umplerea rosturilor rigide se va efectua cu o drisca din material plastic.

5.3.7.3 Curatarea excesului de materiale de pe suprafata placatd se va efectua conform
indicatiilor din fisa tehnica a produselor utilizate, dupa expirarea perioadei indicate (inainte ca
materialele respective sa faca priza completa).

5.3.7.4 Umplerea rosturilor elastice se va efectua cu scule adecvate indicate de producétor (ex:
pistol special)

6. Metode si procedee de verificare a calitatii si conformitatii lucririlor in timpul executiei
si la receptia lucrarilor finale
6.1 Sistemul calitatii

Realizarea unei calitdti corespunzatoare a placajelor ceramice exterioare trebuie sa se
inscrie in prevederile Legii nr. 10/1995 cu modificarile din Legea 123/2007..

Pentru asigurarea calitatii placajelor ceramice interioare / exterioare sunt necesare
urmatoarele actiuni:

-verificarea proiectelor si a detaliilor de executie functie de tipurile de placaj ceramic;

- verificari pe parcursul executarii lucrarilor de placaje (verificarea calitatii stratului pe
care se pozitioneaza placile ceramice, verificarea calitatii adezivului utilizat pentru lipire);
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- receptia placajelor ceramice interioare / exterioare.

Prin caietul de sarcini proiectantul va specifica conditiile de:
- urmarire a comportarii in exploatare;

- Intretinere, reparatii si postutilizare.

6.2 Obligatiile si raspunderile proiectantilor

- sa aleaga tipul de placi ceramice, produsele de lipire, chiturile de rosturi adecvate
conditiilor de fapt si sd conceapa placajele ceramice respective pe baza principiilor de proiectare
prezentate la cap. 4;

- placile ceramice, adezivul si chiturile pentru rosturile rigide si elastice trebuie sa fie in
concordanta cu cerintele reglementdrilor tehnice in vigoare si sa corespunda cerintelor de calitate
impuse de Legea 10/1995 cu modificérile din Legea 123/2007;

- sd asigure prin proiect toate detaliile de executie specifice lucrarilor de placare ce
urmeaza a fi executate;

- sa elaboreze caiete de sarcini, instructiuni tehnice privind executia lucrarilor, exploatarea,
intretinerea si reparatiile;

- sd stabileasca prin proiect fazele de executie si sa participe pe santier la verificarile de
calitate legate de acestea;

- sd stabileasca modul de tratare a defectelor aparute in exploatare, la placajele ceramice
exterioare executate.

6.3. Obligatiile executantilor

- Inceperea executiei lucrarilor numai in conditiile legii si numai pe baza si in conformitate
cu proiecte verificate de specialisti atestati;

- asigurarea nivelului de calitate corespunzitor cerintelor printr-un sistem propriu de
calitate conceput si realizat prin personal propriu;

- convocarea factorilor care trebuie si participe la verificarea lucrarilor ajunse in faze
determinate ale executiei §i asigurarea conditiilor necesare efectudrii acestora, in scopul obtinerii
acordului de continuare a lucrarilor;

- solutionarea neconformitdtilor, a defectelor si a neconcordantelor apdrute in fazele de
executie, numai pe baza solutiilor stabilite de proiectant cu acordul investitorului;

- utilizarea in executia lucrarilor numai a produselor si procedeelor prevazute in proiect,
certificate sau pentru care exista agremente tehnice care conduc la realizarea cerintelor;

- respectarea proiectelor si a detaliilor de executie pentru realizarea nivelului de calitate
corespunzator cerintelor;

- orice modificare a prevederilor din proiect se poate face numai dupa obtinerea acordului
scris al proiectantului si investitorului.

- supunerea la receptie numai a lucrarilor care corespund cerintelor de calitate;

- aducerea la indeplinire, la termenele stabilite a masurilor dispuse prin actele de control
sau prin documentele de receptie a lucrarilor de placaje.

6.4 Verificari pentru asigurarea calititii finisajelor ceramice interioare/exterioare

6.4.1 Orice lucrare de executie a unui placaj ceramic exterior va fi inceputd numai dupa
verificarea §i receptionarea suportului, operatii care se efectueaza si se inregistreaza conform
prevederilor capitolelor respective, inclusiv in ce priveste realizarea elementelor geometrice.

6.4.2 Verificari de calitate la materiale: toate materialele care intrd in componenta unui placaj se
vor utiliza numai dupa ce s-au realizat urmatoarele operatii:

- verificarea de catre conducatorul tehnic al lucrarii a documentelor necesare pentru
punerea pe piatd a produselor (atestarea conformitatii prin certificare de produs sau agremente
tehnice, dupa caz, conform legislatiei in vigoare);

- depozitarea si manipularera in conformitate cu prevederile specifice fiecarui produs, care
sunt mentionate pe ambalaj si in figele tehnice ale acestora;
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- efectuarea incercarilor de calitate la locul de punere in opera, daca este cazul, la
solicitarea proiectantului, a beneficiarului sau a organelor de control abilitate;
- respectarea solutiilor din proiect, inclusiv a tehnologiilor de aplicare.

6.4.3 Verificari de calitate obligatorii pentru placajele ceramice exterioare
a) In timpul executiei:
e la stratul suport:

- se va urmari aderenta stratului suport la suprafata din ziddrie de caramida, B.C.A. sau
beton; la ciocdnirea usoara cu ciocanul de zidar, trebuie sa prezinte un sunet plin.

- se verifica respectarea conditiilor minime ce se impun la Inceperea lucrarilor de placare,
prevazute la pct. 5.2.3;

- se verifica umiditatea stratului suport pe care se executa placajul ceramic exterior sa se
incadreze in limitele admisibile prevazute la pct.5.2.3 si in fisele tehnice ale materialului utilizat
la lipire;

- se verifica ca abaterile de la planeitate sa se incadreze in limitele admisibile prevazute la
pct.5.2.4;

e laplacajul ceramic:

- se verifica placile ceramice din punct de vedere al abaterilor de la planeitate care trebuie
sd se incadreze 1n limitele admisibile prevazute in tabelul §; se verifica de asemeni uniformitatea
culorilor si design-ului placilor (nu se admit abateri de culoare sau desen pe acelasi perete);

- se va verifica periodic conform indicatiilor de la pct. 5.3.6, daca s-a efectuat transferul
complet al produsului de lipire pe spatele placilor ceramice;

- se va verifica uniformitatea grosimii rosturilor, a rectiliniaritatii acestora;

- se va urmari ca rosturile elastice sa se execute atat la nivelul placilor, cat si In produsul
de lipire;

b) la receptia lucrarilor

Receptia lucrarilor se va face la fazele prevazute in reglementarile in vigoare sau prin
caietul de sarcini.

La receptia lucrdrilor se va verifica indeplinirea cerintelor stabilite de proiectant prin
caietele de sarcini, respectiv dacd s-a realizat o suprafatd care sd se incadreze din punct de
vedere al performantelor in limitele admisibile, precizate in prezentul ghid, tabelul 8:

-planeitatea suprafetei finale: 3mm sub dreptarul de 2m;

-uniformitatea rosturilor din punct de vedere al grosimii, rectiliniaritatii, umplerii cu
material;

-corectitudinea dispunerii rosturilor rigide si elstice;

-realizarea aderentei placilor ceramice (la ciocdnire sd nu se constate desprinderi de pe
suport, goluri).

La terminarea executdrii lucrarilor ascunse se vor incheia procese verbale, privind
constatarea calitatii lucrarii.

Termenul de garantie va fi stabilit prin caietul de sarcini, in functie de materialele
utilizate si/sau pe baza declaratiei producdtorului. Se vor preciza conditiile de acordare a
garantiei conform legislatiei in vigoare.

7. Intretinerea finisajelor ceramice

Intretinerea placajelor ceramice nu implicd masuri speciale, acestea putand fi curdtate cu
apa si detergenti neutri sau cu aburi. Pentru chiturile de rosturi se pot utiliza si produse de spalare
specifice Tmpotriva mucegaiului si tartrului.

La intretinerea placajelor ceramice se vor respecta indicatiile din Legea 10/1995 cu
modificarile din Legea 123/2007 privind atributiile factorilor implicati.
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8. Masuri de protectia muncii

La proiectarea si executarea placajelor ceramice exterioare se vor respecta prevederile
reglementarilor tehnice specifice, cum sunt:

-Legea nr. 319/2006 privind securitatea si sandtatea In muncd, publicat Tn Monitorul
Oficial, Partea I, nr. 646 din 26.07.2006, abroga Legea nr. 90 din 1996;

-Hotarare nr. 1425/2006 din 11.10.2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de
aplicare a prevederilor Legii securitatii $i sdnattii in munca nr. 319/2006, publicatd in MOF nr.
882 din 30.10.2006;

-Regulamentul privind protectia §i igiena muncii in constructii, aprobat cu ordinul
MLPAT nr. 9/N/1993;

-Norme generale de protectia muncii elaborate de Ministerul Muncii si Protectiei Sociale
in colaborare cu Ministerul Sanatatii Tn anul 1996.

9. Masuri de prevenire si stingere a incendiilor

La proiectarea si executarea placajelor ceramice exterioare se vor respecta prevederile
reglementarilor tehnice specifice, cum sunt:

-Ordinul M.A.L nr. 163/2007 pentru aprobarea Normelor generale de aparare impotriva
incendiilor, publicat in MOF nr. 216 din 29.03.2007, abroga Ordinul MI nr. 775 din 1998;

-Ordinul nr. 111/2008 din 11.11.2008 pentru aprobarea Normelor de apdrare impotriva
incendiilor in Minsterul Apararii, Publicat in MOF nr. 860 din 20.12.2008;

-Legea nr. 307/2006 din 12.07.2006 privind apararea impotriva incendilor publicata in
MOF nr. 633 din 21.07.2006, cu rectificarea din MOF nr. 788 din 18.09.2006, abroga O.G. nr.
60 din 1997;

-Norme tehnice de proiectare si realizare a constructiilor, privind protectia la actiunea
focului - indicativ P 118;

-Normativul de prevenire si stingere a incendiilor, pe durata executdrii lucrarilor de
constructii si instalatii aferente acestora - indicativ C 300, aprobate cu ordinul MLPAT nr.
20/N/1994;

-Dispozitia generala de ordine interioard privind prevenirea si stingerea incendiilor-
DGPSI 001- aprobata cu ordinul M.I. nr. 1023/1999;

-Dispozitia generala privind instruirea in domeniul prevenirii si stingerii incendiilor-
DGPSI 002- aprobata cu ordinul M.I. nr. 1080/2000;

-Instructiuni nr. 569/2008 din 27.10.2008 privind desfasurarea activitatilor de aparare
impotriva incendiilor 1n sistemul administratiei penitenciare, Publicate in MOF nr. 811 din
04.12.2008.
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