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CAPITOLUL 1. OBIECT, DOMENIUL DE APLICARE

(1) PrezentulCod de practic are ca obiect stabilirea unor ceerobligatorii pentru
materiale i procedurile de execie pentru lucrrile de zidrie inclusiv pentru
procedurile de asigurarecontrol a calit ii lucr rilor.

Codul de practic completeaz Codul de proiectare pentru structuri din zide -

CR6-2011cu cerine specifice pentru realizarea nivelurilor de perfan proiectate.

(2) Tn detaliu, obiectul prezentului ghid il conste:

stabilirea condiilor tehnice pentru alegerea materialelor pentdurze;

definirea i cuantificarea condilor de calitate ale materialelor pentru zig;
prezentareai exemplificarea procedeelor de verificare a calimaterialelor
i a zid riei finite;

formularea regulilor de execa a zidriei i a procedeelor de urmre a
lucr rilor executate, in vederea realiz acestora in condile de calitate
prev zute Tn proiect.

(3) Prevederile Ghidului se aplidn corelare cu prevederile CodulGR6 i cu
prevederile specifice din CodulPP100-1 . Pentru lucrrile de interverie
(reparaii/consolid ri) asupra cldirilor existente prevederile au caracter informati
se aplic in corelare cu cele ale reglemeiibr specifice (CoduP100-3 de exemplu).

(4) Ghidul se adreseazuturor factorilor implica in executarea lucrilor de zid rie
din cl dirile civile (construdile de locuine i social-culturale), i din cl dirile
industriale i agrozootehnice cu altuire asemn toare:

productorii tuturor materialelor care intrin alc tuirea zidriilor de toate
tipurile;

laboratoarele implicate in opeitke de verificare/control ;

proiectanii i verificatorii proiectelor cldirilor i elementelor de construe
din zid rie ;

executarnii cl dirilor ielementelor de construe din zid rie ;

responsabilii tehnici cu exeqa ;

reprezentati tehnici ai investitorului- diriginte de santier

organismele de control tehnic in constiuc

(5) Prevederile ghidului se aplipentru:
toate tipurile de elemente de constrclin zid rie :

- perei structurali ;
- perei nestructurali ;
- panouri de zidrie inr mate in cadre de beton armat sau éé o

toate sistemele de alaire a zidriei :

- zid rie simpl /nearmat (ZNA);

- zid rie confinat (ZC);

- zid rie confinat i armat in rosturile orizontaleZC+AR);
- zid rie cu inim armat (ZIA).



zid riile executate cu urntoarele tipuri de elemente :

- elemente ceramice plind,cu goluri verticale fabricate in conformitate cu
standarduBR EN 771-1 ;
- elemente din BCA fabricate in conformitatestandarduBR EN 771-4.

Pentru zidriile executate cu:

alte alctuiri (zid rie armat interior, zid rie cu rosturi intrerupte);

alte tipuri de elemente pentru zigk (silico- calcare, beton de agregate,
piatr );

alte tipuri de mortare (mortareaare),

prevederile Codului au numai caracter infdima

(6) Ghidul nu se aplicla construdile tehnologice de zidie cum sunt: caurile de
fum independente, cuptoarele industriale, canaleléum, etc. precumi la zid riile
consolidate cu an uieli armate a aor alc tuire se reglementeazrin prescrigi
speciale.

(7) Detalierea procedeelor de exéeui de control al calitii se va face de ¢tre
executant, prin proceduri specifice sistemului sigw@rarea calitii.

(8) Tnaintea Tinceperii lucrilor de zidrie executantul lucrii va transmite
investitorului pentru aprobare, urtoarele documente:

Certificatele de conformitate pentru principalelateriale (furnizate ntr-un
singur lot)

- Elemente pentru zidie ;

- Arm turi;

- Elemente metalice de lewir intre straturi, ancore, eclise similare ;

- Mortare preparate industrial /semi-industrial .

Metoda de definire a compozi mortarului de uz general
- mortarperformant, inclusiv rezultatele testelor de performaan
- mortarde reet conform CR6 , tabel 3.3.

Procedurile de exede in condiii de timp friguros/clduros
Procedurile de control pantier

Planul de control al calitii, verific ri i Tncercri in concordan cu cerinele
formulate Tn specificale proiectului.

(9) Tnainte de contractarea ludtor, executantul este obligat examineze ammunit
proiectul (piesele desenate specificaiile de proiectare)i s aduc la cunotin a
investitorului eventualele lipsuri, nepotriviri et diferite planuri sau dificulti de
adaptare la teren execuie a proiectului.

(10) Pe intreaga perioade executare a luailor se vor respecta normele generale
normele specifice de protéz a muncii in vigoare, precum normele de paz
impotriva incendiilor.

(11) Toate echipamentele utilizate pentru prepatdransportuli punerea in opera
betoanelor i mortarelor folosite, inclusiv cele pentru prepas agregatelori
fasonarea arnturilor, trebuie s fie atestate de Comisia Manal de Atestare a
Ma inilor i Echipamentelor de Constric- CNAMEC din MLPAT pentru a asigura



calitatea lucrrilor executate, precumi protecia vieii, a snt ii i a mediului n
conformitate cu prevederile HG 1046-1996.

(12) Prezentul Cod prezinttondiiile speciale pentru execa lucr rilor in situai
particulare (condii de temperaturi extreme, zidi care se incarcprematur, etc)

(13) Prezentul Cod nu cane prevederi referitoare la:

realizarea zidriei cu propriet i de rezisten la foc; pentru aceassituaie de
proiectare se aplicprevederile cuprinse in standar@R EN 1996-1-2.
execuia zid riei cu elemente pentru zide recuperate din demal

CAPITOLUL 2 DEFINI 1l, NOTA 1II, SIMBOLURI,
PRESCURT RI, DOCUMENTE DE REFERIN .

2.1. Definiii

in acest paragraf sunt date principalele défifégate de obiectul acest@od de
practic

2.1.1. Tipuri de zid rii

Zid rie simpl /nearmat (ZNA): zid rie care nu coime suficient arm tur
pentru a putea fi consideratid rie armat - cum sunt zidria confinat,
zid ria confinat iarmat in rosturile orizontale, zidia cu inim armat.

Zid rie confinat (ZC): zid rie prevzut cu elemente pentru confinare din
beton armat pe vertical(stalpiori) i pe orizontal (centuri), turnate dup
executarea zidiei.

Zid rie confinat i armat 1in rosturile orizontale (ZC+AR): zid rie
confinat (ZC) la care, in rosturile orizontale, sunt prewte armturi in
cantit i suficiente, din cel sau din alte materiale cu rezistesemnificativ la
intindere, in scopul creerii  rezisterei la for t ietoare i a ductilit ii
peretelui.

Zid rie cu inim armat (ZIA): zid rie alc tuit din dou straturi de zidrie

paralele avand spal dintre ele umplut cu beton armat sau cu mado&ten
(grout) armat, cu sau f leg turi mecanice intre straturi la care cele trei
componente conlucreapentru preluarea tuturor categoriilor de soligit

Zid rie inr mat in cadre (ZIR): zid rie alc tuit din unul sau mai multe
straturi de zidrie, cu legturi mecanice intre straturi, inmat intr-un cadru de
beton armat/@l, executatdup turnarea betonului/montarea cadre.

2.1.2. Tipuri de perei din zid rie

in funcie de rolul pe care 1l au in atairea cldirii pereii de zid rie se definesc
astfel:

Perete structural: perete destinat geziste forelor verticale i orizontale care
acioneaz, in principal, in planul .



Perete de rigidizare perete dispus perpendicular pe un alt perete,ace c
conlucreaz la preluarea foelor verticale i orizontale i contribuie la
asigurarea stabilitii acestuia.

Perete nestructural perete care nu face parte din structura princigal
construdei; acest tip de perete poate fi suprimat fs prejudicieze
integritatea restului structurii.

Perete inr mat: perete inglobat intr-un cadru de beton armelt/acare nu
face parte din structura principadlar care, in anumite conidi contribuie la
rigiditatea lateral a cl dirii i la disiparea energiei seismice; suprimarea in
timpul exploatrii cl dirii sau crearea de goluri deifferestre intr-un perete
nr mat se va face numai pe baza unei justifiprin calcul (expertiz tehnic)

I cu m suri constructive adecvate.

2.1.3. Mortare.

Mortar pentru zid rie, amestec de liant (ciment, var), nisipap ; poate
conine i adaosuri/aditivi

Mortar performant pentru zid rie: mortar a crui compoziie i metod de
obinere este aleasde productor in vederea olmerii caracteristicilor
specificate ;

Mortar de reet pentru zid rie: mortar produs conform propolor
predeterminate, ale i caracteristici rezultate sunt in furecde propoiile
stabilite ale constituethor

Mortar pentru zid rie pentru utilizare general (G) : mortar pentru zidie
f r caracteristici speciale;

Mortar pentru zid rie pentru straturi subiri (T) : mortarperformantpentru
zid rie cu dimensiunea maxina agregatelor mai micsau egal cu o valoare

indicat ; Not . Prevederile prezentului Cod se aplitumai mortarelor care se
utilizeaz pentru rosturi de @zare cu grosimi de 0.5+3.0 mm.

Mortar pentru zid rie pentru blocuri lefuite tip “glue”: mortar sub form
de spum polimeric aplicabil prin procedeul de "spumare" sau pensular

Mortar-beton (grout): amestec de ciment, nisip, pietrnonogranular - de

dimensiunea unui bob de maz - i ap. Amestecul se realizeazzu o
consisten redus - tasare de circa 20 25 cm pe conul etalon de 30 cm
in | ime.

2.1.4. Elemente pentru zidrie

Elemente pentru zid rie din argil ars . Element pentru zidie produs din
argil sau alte materiale argiloase, cu sau hisip, materiale combustibile sau
al i aditivi, ars la o temperatuisuficient de ridicat pentru a obine o legtur
ceramic.

Element pentru zid rie din beton celular autoclavizat. Element pentru
zid rie obinut din liani hidraulici ca de exemplu, cimentsau var, combina
cu un material silicios fin, un material de expaedaap .



Valoare declarat : valoarea unei caracteristici a elementului (dengda,
rezistena medie la compresiune) pe care protluwl garanteazc o poate
atinge avand in vedere precizia inceitor i variabilitatea procesului de
producie.

Aria brut : aria definit de dimensiunile exterioare ale elementului in plan
considerat

Aria net : aria efectiv a elementului in planul considerat (aria brdih care
se scad ariile golurilor interioareale canelurilor exterioare)

Rezistena medie la compresiune a elementului:media aritmetic a
rezistenelor la compresiune ale elementelor.

Rezistena caracteristic la compresiune a elementului: rezistena la
compresiune corespurtpare fractilului de 5% al distribiei statistice a
rezistenei la compresiune.

Rezistena standardizat la compresiune a elementului :rezistena la
compresiune a elementelor pentru riel transformat in rezistera
echivalent a unui element "uscat in aer" curhea de 100 mmi in | imea de
100 mm.

Element pentru zid rie categoria I element pentru zidie pentru care
probabilitatea de a nu atinge reziseemedie/caracteristicla compresiune
declarat estef 5%.

Element pentru zid rie categoria IlI: element pentru zidie care nu
indeplinete nivelul de incredere al elementelor pentrurzdcategoria | .

2.1.5. Tipuri de elemente auxiliare

Elementele auxiliare pentru zige sunt :

Agrafe. Dispozitiv utilizat pentru a lega un perete de diel de alt perete de
zid rie printr-o cavitate sau de structura constaici care rezist eforturilor
de tensiunei de compresiune, perrand o micare diferenal limitat Tn
planul peretelui.

Bride de fixare. Dispozitiv utilizat pentru a lega periede zid rie de alte
componente adiacente capabifsziste la eforturi de tradane.

Etriere suport. Dispozitiv utilizat pentru a sprijini o grinddin beton, metal
sau lemn pe un perete de zid, prin incrcare direct prin intermediul unor
uruburi sau bride de fixare.

Console. Dispozitiv fixat de elementele de constiacdin zidrie realizat
dintr-un suport individual pentru dowlemente adiacente pentru zid, care
fac parte dintr-un perete de zite.

Buiandrugi. Elemente auxiliare de constriec sub form de grind, a ezat
deasupra unui gol (deschideri) intr-un perete dkriei i care suporta o
nc rcare provenit din solicit rile gravitaionale superioare acestora sau din
aciunea montarnlor adiacen.



Materiale de hidroizolare pentru ruperea capilarit ii. Materiale auxiliare
utilizate pentru asigurarea unor seai de separare, astfel incatse intrerup
ascensiunea apei capilare, in elementele struetdeakidrie.

2.1.6 Tipuri de aditivi
In funcie de aplicde, aditivii se impart in urntoarele categorii:

Aditiv antrenor de aer/plastifiant. Aditiv care sporee lucrabilitatea sau
care permite reducerea cowtului de ap, prin incorporarea in timpul
amestecului a unei cantit controlate i uniform distribuite, de bule mici de
aer, care rman dup int rire.

Aditiv Intarzietor de priz pentru mortare de zid rie cu priza pe termen
lung. Aditiv intarzietor de priz destinat unei utilizi prev zute specifice n
mortarul de zidrie cu priz pe termen lung care incorporeaerul antrenat.

2.2. Documente normative de referin
2.2.1. Standarde europene adoptate ca standarde réme SR-EN

A. Standarde referitoare la elementele pentru zig ila incercarea acestora

SR EN 771- 1- Elemente pentru zide de argil ars
SR EN 771- 4 Elemente pentru zide de beton celular autoclavizat

SR EN 679 Determinarea reziste#i la compresiune a betonului celular
autoclavizat
SR EN 772-1- Metode de incercare a elementelor pentrurigdPartea 1:
Determinarea reziséta compresiune
SR EN 772-3- Metode de incercare a elementelor pentruriedPartea 3:
Determinarea prin camire hidrostatic a volumului net i a
procentului de goluri al elementelor pentru zid din argil ars
SR EN 772-5 Metode de incercare a elementelor pentruriddPartea 5:
Determinarea comutului de sruri solubile active al elementelor
pentru zidrie din argil ars
SR EN 772-7- Metode de incercare a elementelor pentruridgdPartea 7:
Determinarea absoibi de ap prin fierbere pentru ruperea
capilarit ii elementelor pentru zidie din argil ars
SR EN 772-11- Metode de incercare a elementelor pentruriedPartea 11.:
Determinarea abs@ib de ap datorit aciunii capilare a
elementelor pentru zide de beton cu agregate, piaartificial i natural i viteza
iniial de absorbie a apei a elementelor pentru zid din argil.
SR EN 772-13 Metode de incercare a elementelor pentruriedPartea 13:
Determinarea densit aparente i absolute in stare uscata
elementelor pentru zide (cu excepa pietrei naturale).
SR EN 772-16- Metode de incercare a elementelor pentruriedPartea 16:
Determinare dimensiuni
SR EN 772-19 Metode de incercare a elementelor pentruiedPartea 19:
Determinarea dildtla umiditate a elementelor ceramice cu goluri
orizontale mari perntid rie de argil
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B. Standarde referitoare la mortard la Tncercarea acestora

SR EN 998-1- Specificaie a mortarelor pentru zide. Partea 1
Mortare pentru tencuirgletuire

SR EN 998-2- Specificae a mortarelor pentru zide. Partea 2
Mortare pentru zig

SR EN 1015-1 -Metode de incercare a mortarelor pentruzéd— Partea 1 :
Determinarea distribugranulometrice (analiza prin cernere)

SR EN 1015-2 Metode de incercare a mortarelor pentrurzd Partea 2:
Luarea probelor de rapdin grmad i preg tire incercri

SR EN 1015-7 -Metode de incercare a mortarelor pentruzéd Partea 7:
Determinarea caniiide aer din mortarul proasp

SR EN 1015-9 -Metode de incercare a mortarelor pentruzéd Partea 9:

Determinarea duratei de lucrabilitaté timpului de corede a
mortarului proasp
SR EN 1015-10 Metode de incercare a mortarelor pentrureed Partea 10:
Determinarea dengiaparente a mortarului Trrit
SR EN 1015-11 Metode de incercare a mortarelor pentruzéd Partea 11 :
Determinarea rezistela incovoiere a mortarului it

SR EN 1015-17 Metode de incercare a mortarelor pentrureed Partea 17:
Determinarea comutului de sruri solubile din mortarele
proaspete

SR EN 1015-18 Metode de incercare a mortarelor pentrurid Partea 18:
Determinarea coeficientului de absaeeba apei datorataciunii
capilare a mortarelor nite

C. Standarde referitoare la Tncercarea ziiki

SR EN 1052-1- Metode de incercare a zigki. Partea 1:
Determinarea rezistela compresiune
SR EN 1052-2- Metode de incercare a zitki. Partea 2:
Determinarea rezistesi la incovoiere.
SR EN 1052-3 Metode de incercare a zitki. Partea 3:
Determinarea rezistemini iale la forfecare.
SR EN 1052-4 Metode de incercare a zitki. Partea 4
Determinarea rezistesi la forfecare indnd seama de umiditatea
inclus .

D. Standarde referitoare la componente auxiliare pantzid rie i la Thcercarea
acestora

SR EN 845-1  Specificaie a componentelor auxiliare pentru zid. Partea 1.:
Agrafe, bride de fi®aetriere suport console

SR EN 845-2 Specificaie a componentelor auxiliare pentru zié. Partea 2:
Buiandrugi

SR EN 845-3 Specificaie a componentelor auxiliare pentru zié. Partea 3:
Plase delpentru armarea imbirilor orizontale

SR EN 846-2 Metode de Tncercare a componentelor auxiliare peritt rie.
Partea 2: Determinarea rezigiela aderen a armturilor din rosturile cu
mortar

SR EN 846-3 Metode de incercare a componentelor auxiliare pezitt rie.
Partea 3: Determinarea rezigtela forfecarea sudurilor in armoara

confecionat
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SR EN 846-4 Metode de Tncercare a componentelor auxiliare peritt rie.

Partea 4: Determinarea rezistiem caracteristicilor defornrii sub sarcin
a bridelor de fixare

SR EN 846-5 Metode de incercare a componentelor auxiliare pezitt rie.
Partea 5: Determinarea rezigtiefa traciune i compresiune i

caracteristicile defornmii leg turilor peretelui (incercare intre doalemente)
SR EN 846-6 Metode de incercare a componentelor auxiliare pemdk rie. Partea
6: Determinarea rezistn la traciune | compresiune i
caracteristicile defornii leg turilor peretelui montate la suprafgincercare pe fa
elementului)
SR EN 846-7 Metode de Tncercare a componentelor auxiliare peritt rie.
Partea 7: Determinarea rezigtida forfecare i caracteristicile defornnii
leg turilor la forfecare i leg turilor la alunecare (incercare pe
dou elemente pentru leturile din rost)

SR EN 846-8 Metode de incercare a componentelor auxiliare pezitt rie.

Partea 8: Determinarea rezigien caracteristicile defornrii etrierelor

suport

SR EN 846-9 Metode de incercare a componentelor auxiliare pexzitt rie.

Partea 9: Determinarea rezigida incovoierei rezistenei la forfecare a
buiandrugilor

SR EN 846-10 Metode de incercare a componentelor auxiliare pezitt rie.

Partea 10: Determinarea rezigiemrigiditatea consolelor

SR EN 846-11 Metode de incercare a componentelor auxiliare pexitt rie.

Partea 11: Determinarea dimensiunilourburii buiandrugilor

SR EN 846-13 Metode de incercare a componentelor auxiliare pexitt rie.

Partea 13: Determinarea rezigida oc mecanic, abraziunécoroziune a

acoperirilor orgemi
E. Alte standarde

SR EN 1745  Zid rie ielemente pentru zidie — Metode pentru determinarea
valorilor termice ddad

SR EN 13501-1 Clasificarea produselor pentru constiiuim funcie de comportarea

la foc — Partea | : Clasificarea in furgcde rezultatele incendlor de reade la foc

F. Eurocoduri structurale

SR EN 1991-1-1Ac iuni asupra structurilor Aani generale . Greut specifice,
greut proprii, inc rc ri din exploatare pentru construc

SR EN 1992-1-1 Proiectarea structurilor de beton. Reguli generiateguli pentru

cl diri

SR EN 1996-1-1Reguli generale pentru structuri de zid armate i nearmate

SR EN 1996-1-2Reguli generale - Calculul structurilor la foc
SR EN 1996-2 Proiectare, alegere materialeexecuie zid rie

SR EN 1996-3 Metode de calcul simplificate pentru constiudin zid rie
nearmat.
SR EN 1998-1 Proiectarea structurilor pentru reziseeta cutremur. Partea 1
Reguli generale, aani seismice i reguli pentru cldiri
CapReguli specifice pentru dlirile de zid rie
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2.2.2. Normative, Ghiduri, Coduri de practic

ETAG 003-1998 Guidelines for european technical approval forrimaé partition
kits for use as roadbering walls. EOTA, Brussels ,1998

ST 009-2005 - Specificae tehnic privind cerine i criterii de performan pentru
produse dirloutilizate ca arnturi in structuri din beton

NP 019-1997  Ghid pentru calculul la st limit a elementelor structurale din

lemn
NP 005-2005- Normativ privind proiectarea constriilor din lemn
P7-2000 - Normativ privind fundarea constiilar pe p manturi sensibile la

umezire (proiectarecuie, exploatare)
NP 112-2004 - Normativ pentru proiectarea structurilor de funddirect .

CAPITOLUL 3. DOCUMENTA A TEHNIC PENTRU
EXECU IALUCR RILORDEZID RIE

(1) Execuia lucrrilor de zidrie se va face pe baza unwmarelor categorii de
documente::

piese desenate - planuri la scconvenabile pentru descrierea complat
lucr rilor in ansamblui a tuturor detaliilor aferente; nu se accepimiteri
pentru detalii la documente normative sau la alteesde informare

piese scrise - documente scrise care explicprecizeaz prevederile
proiectului Tn vederea execut cl dirii in conformitate

- cu obiectivele / cerirle investitorului

- ipotezele de proiectare referitoare la materiale@mponente i la
procedurile de exece

Coninutul minim obligatoriu al documentai este detaliat la paragrafedel i 3.2.

(2) Execuia lucr rilor de zidrie va fi inceput numai dac domentaa tehnic
menionat la (1) este elaboratverificat iavizat conform prevederilor legale.

(3) Verificarea calit ii execuiei conform prevederilor din ace€tod de practic se
va face in raport cu condie tehnice specificate in proiect cu reglementile
specifice materialelon procedeelor respective de exeeu

3.1. Descrierea generala lucr rilor de zid rie prev zute in proiect

(1) Descrierea generad lucr rilor de zid rie prezint:
identificarea / localizarea in dlire a lucrrilor de zid rie

condiiile tehnice i nivelurile de performan ale materialelor pentru zide
luate In considerare la proiectare

(2) Modificarea la execie a acestor prevederi nu este perniis acordul scris al
proiectantului (din punct de vedere al s@utehnice) i al investitorului (din punct de
vedere al costurilor care rezylt

(3) In tabelele care urmeazproiectantul va bifa situia corespunzoare din proiect
i va inscrie dimensiunile specificate.
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3.1.1. Tipul zid riei

3.1.1.1. Zidrie simpl /nearmat (ZNA)
3.1.1.2. Zidrie confinat (ZC)

3.1.1.3. Zidrie confinat iarmat in rosturile orizontaleC+AR)
3.1.1.4. Zidrie cu inim armat (ZIA)
3.1.2. Perei exteriori

3.1.2.1. Perestructurali
Tipul zid riei ZNA/ZC/ZC+AR/ZIA
Alc tuirea perelor
un singur strat / dublu strat cu gol interior & ventilat )
grosime ...... mm

3.1.2.2. Peréinr mai in cadre de beton armat/deb
grosime ...... mm

3.1.2.3. Perede placare
grosime......mm

3.1.3. Perdal interiori

3.1.3.1. Peréstructurali
Tipul zid riei ZNA/ZC/ZC+AR/ZIA

grosime ........... mm

3.1.3.2. Peréinr mai in cadre de beton armat/desb
grosime ........... mm

3.1.3.3. Peredespr itori
grosime .......... mm

3.1.4. Materiale pentru zid rie

Se specific separat pentru

*

perei structurali / panouri inmate / pere de placare
perei exteriori / perd interiori

*

3.1.4.1. Elemente pentru zidrie

Material

*  Ceramice

* BCA

Dimensiuni

* lungime : ....... mm
* |1 ime ... mm
* Inlime: ... mm

Clasa de toleraa definite confornBR EN 771-1i SR EN 771-4
Valoare medie / Limite

* T1/R1
* T1+/R1+
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T2 /R2
* T2+ /R2+

incadrarea elementului n grupe n fueae caracteristicile geometrice conform
CR®6, art.3.1.2.2.

* Grupal

* Grupa 2

*  Grupa 2S

Forma feei de capt
Plan

* Nut ifeder

* Cu loca pentru mortar

Categoria elementului in furne de nivelul de incredere al propridbr mecanice
-conformSR EN 771-1 /SR EN 771-4

* Categoria |
* Categoria ll

Categoria elementului in fune de densitatea aparent conformSR EN 771-1
ISR EN 771-4

*  Elementd.D
*  ElementeHD

Densitatea aparenin stare uscat pentru elementele dBCA
T kg/m

Rezisterele mecanice ale elementelor pentru del

* Rezisterele standardizate la compresiune

-y =, N/mrf
- fbh T N/mrﬁ

* Rezistem caracteristicini ial la forfecare - aderea la forfecare
N N/mni

* Rezisterele caracteristice la incovoiere perpendicular [z p aderera la
intindere din Thcovoiere
- = s N/mrf
- e = e N/mnf

Cerine speciale de durabilitate (in furecde condiile specifice de utilizare)

Rezistera la inghddezghe
Coninutul de sruri solubile active
Dilatarea datorit umidit i
Permeabilitatea la vapori de ap
Reacia la foc

* % X X X

Condiii speciale de calitate (proprietaspect / proprieti fizice) pentru elemente
conformCod de practic

Calitatea A (superioay

Calitatea B (norma)
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3.1.4.2. Mortar

Mortar tip

* de utilizare general(G) / pentru rosturi subi (T)
Metoda de stabilire a compaei

* mortarproiectat/ mortarde reet

Compoziia pentru mortaree reet

* ciment...../var....../nisip.....

Prevederi speciale pentru

* aditivi
* adaosuri
* colorani

Condiii de preparare

* industrial
* 1n staii centralizate
* la antier

Rezistera la compresiune
* M.

Cerine speciale de durabilitate (in furecde condiile specifice de utilizare)
3.1.4.3. Materiale auxiliare

Straturi de rupere a capilarit

*  Material

* Tip

*  Propriet i speciale
Ancore / agrafe

*  Material
*  Dimensiuni
*  Protecie anticorosiv

Arm turi pentru rosturi

*  Material
*  Dimensiuni
*  Protecie anticorosiv

Buiandrugi prefabrica
* Descriere confornsR EN 845-1

3.2. Prevederi de verificare i control
(1) Documentaa va conine i urm toarele categorii de prevederi pe bazeoa

constructorul va intocmi programul de asigurareaitrol a calit ii lucr rilor de
zid rie
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Fazele determinante, cu precizarea pita/m rimile care se verific

Valorile de controli condiiile pentru continuarea luarlor

Fazele/etapele care devin lugr ascunse (pentru care trebuie Tntocmite
documente de recee parial ).

CAPITOLUL 4. CONDI Il TEHNICE DE CALITATE PENTRU
MATERIALE | PRODUSE PENTRU ZID RIE.

4.1 Condiii tehnice pentru elementele pentru zidrie
(1) Elementele pentru zide folosite la antier trebuie s satisfac in totalitate
urm toarele cerire:

specificaiile tehnice ale proiectului;

condiiile tehnice corespunmare dinSR EN 771-1(pentru elementele din
argil ars) idin SR EN 771-4(pentru elementele din BCA);

condiiile speciale de utilizare stabilite prin Codurirl00-1/2011 i CR6-
2011,

condiiile de calitate, din punct de vedere al aspectulai propriet ilor fizice
stabilite prin acestod de practic.

(2) Elementele pentru zide se clasific din punct de vedere al cerfor de aspect
al propriet ilor fizice in treiclase de calitate

Clasa de calitat& (superioar)
Clasa de calitatB (normal )
Clasa de calitat€ (sc zut )

Parametrii care definestasele de calitatei valorile acestora pentru fiecackas de
calitate se dau in prezentul Cod.

(3) Productorul trebuie s declare clasa de calitate in care se incadrel@mentele
din punct de vedere al cerator de aspect al propriet ilor fizice

(4) Elementele pentru zide din cele trei clase de calitate se folosesc duym
urmeaz:

Elementele pentru zidie din clasa de calitateA se vor folosi obligatoriu,
pentru toate lucrile de zidrie, in urmtoarele condii:

- pentru toate cHirile din clasele de importanexpunere |i Il in toate
zonele seismice;

- ¢l dirile din clasa de importan — expunere lll cu ilime P+2E in
zonele seismice cu accelesaterenului pentru proiectarg a0.24g

Elementele pentru zidie din clasa de calitateB se vor folosi pentru toate
cl dirile la care nu este obligatorie folosirea eletetw dinclasa de calitate
A

Elementele pentru zide din clasa de calitateC se vor folosi numai pentru
anexe gospode ti i construcii provizorii pentru toate zonele seismice.
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(5) In funcie de aspecti de caracteristicile fizice, elementele din argits HD, se
impart in trei clase de calitate: calitatea A,taédia B si calitatea C conform criteriilor

i valorilor din tabelul.nr.1

Tabelul nr.1

Condi ii de admisibilitate

Caracteristica

Calitatea A

Calitatea B | Calitatea C

Absorbie de ap, %:
min/ max.

8/18

8/20

Rezistera la inghedezghe

S nu prezinte degrad

nu se normeaz

se admit Tn msura 1n care n

Eflorescere nu se admit
sunt dun toare
Culoarea cat mai unifornintr-un lot | nu se normeaz
Deformarea muchiilor i a
3 4 5
fe elor (s geata), mm, max
tirbituri la muchii, coluri
i fe e: 1 3 4
- num r, max. 10 15 22
- lungimea, mm, max. 2 din feele laterale i
muchiile aferente trebuie s
fie f r tirbituri
Cr p turi
() pe feele laterale: (i) nu se dmit crp turi 2
[ o 1
- numr, max. vizibile cu ochiul liber 29 40
- lungime, mm, max.

(ii) pe feele de aezare
(Ix b)

(ii) se admit neptrunse

(ii) se admit ptrunse

Granule de nisip/ corpt

154

strine in cr mizi 6
n stare crud cu
dimensiuni, max., mm
se admit cu conda s nu
Granule de var in ¢ mizi . produc  deteriorri  prin
nu se admit N ]
arse umflare dup Tncercarea I
umezeal a cr mizii
Jumt i de cr mizi, %, .
nu se admit 5 8
max.
C r mizi insuficient arse, ¢ .
max nu se admit 3 3

(6) Tn funcie de aspecti de caracteristicile fizice, elementele din argits LD din
grupele 2 i 2S se impart in douclase de calitate: calitatea A, calitatea B, confo
criteriilor i valorilor din tabelul nr.2.
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Tabelul nr.2

Denumirea Condi ii de acceptabilitate
Clasa de calitate Calitatea A Calitatea B
Variali ale Lur_lgime mm +2 *+5
dimensiunilor nominale L ime mm +3 +4
Grosime mm +4 +6
Densitate % + 10 + 10
Muchii interioare| Procent % 10 25
cr pate Adancime cm 3 8
Abaterea de form Cel mult mm 2 3.5
Concav mm 2 5
Deformarea
Convex mm 2 5
tirbituri maxim buc/mm 2/20 4/35

(7) Elementele care nu se incadreaz limitele stabilite Tn tabelul.nr.2.se vor folos

numai pentru anexe gospod ti

seismice..

I construcii provizorii pentru toate zonele

(8) Elementele pentru zide din BCA se clasific in dou clase de calitate conform
criteriilor i valorilor din tabelul nr.3

Tabelul nr.3
Denumirea Condi ii de acceptabilitate
Clasa de calitate Calitatea A Calitatea B
- Lungime mm +2 +8
Variaii ale .
dimensiunilor nominale L ime mm +2 +5
Grosime mm +2 +4
Abatere de la
rectiliniaritatea Max. mm 2
muchiilor
Abatere de la planeltaquIaX_ mm 5
a feelor
2 buc | 4 buc
tirbituri la muchii Cel mult cu adancimea 15 mm i lungimea
. 20 mm fiecare
2 buc | 4 buc
tirbituri la col uri Cel mult cu dimensiunile . 25 mm x 25mm
X grosimea elementului
2 buc | 4 buc
Adancituri pe fee Cel mult cu dimensiunea cea mai mare, 7
planul feelor, 100 mm i
adancimea. 20 mm
Goluri, crp turi i pete NU se admit.

de ulei

(9) Elementele care nu se incadreaz limitele stabilite Tn tabelul.nr.3.se vor folos

numai pentru anexe gospod ti

seismice..

I construcii provizorii pentru toate zonele
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4.2. Condiii tehnice pentru mortare de zid rie
4.2.1. Condiii tehnice pentru mortar de uz general (G)
4.2.1.1. Prevederi pentru mortarele preparate indusial, semifabricate

(1) Mortarele de tip industrial se vor utliza pe bafaelor tehnice ale
productorilor i indnd seama de clasele de expunere.

(2) Mortarele preparate industrial trebuieisdeplineascurm toarele cerire privind
caracteristicile fizico-mecanice:

Tabelul nr.4

Caracteristica Valoare de referin Standardul de incerc ri
Timp de priz ini ial(min) 120 (SR EN 196-3)

Timp de priz final(ore) 15 (SR EN 196-3)
Stabilitate(mm) 10 (SR EN 196-3)
Rezistera la compresiune

. 2 zile: 7Mpa| (SR EN 196-1)

« 28 zile: 12,5Mpa

(3) Mortarul proaspt trebuie s satisfac urm toarele cerire:

Tabelul nr.5

Caracteristica Valoare de referin Standardul de incerc ri
Coninut de aer % din volum 8+ 20 SR EN 413-2
Reinerea de ap% din mas | 80 + 95 SR EN 413-2
Timp de Timpr tiere (sec

Lucrabilitate corespuntoarg 5+30 sec SR EN 413-2

pentru un ciment de zide

(4) Pentru mortarul semifabricat se recomandilizarea urmtoarelor reete de
preparare:

Tabelul nr.6
Caracteristica Mortar predozat sac | Nisip (litri) Apa (litri)
M 10 Z 1 10 (1 gleat) 28
M5Z 1 12 35
M25Z 1 17 43

(5) In cazul in care nu sunt specificate alte damnutilizare, mortarele industriale
semifabricate nu se folosesc inh medii sulfaticzcide.

4.2.1.2. Prevederi pentru mortarele preparate laantier

4.2.1.2.1. Condii pentru folosirea mortarelor preparate la antier

(1) Utilizarea mortarele preparate lantier este permisnumai pentru pere
structurali, panourile de zide inrmat i pereii nestructurali din urntoarele
cl diri:

ClI diri din clasele de importanexpunere Il i IV in toate zonele seismice
Cl diri din clasa de importan-expunere Il in zonele seismice gu &.209
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Pentru toate elementele de consimicdin zidrie ale cldirilor din clasa de
importan -expunere | in toate zonele seismice nu este perfoissirea mortarele
preparate laantier.

(2) Lucrabilitatea mortarului proadp i rezistena mortarului intrit pentru mortarele
de reet preparate laantier vor fi verificat obligatoriu prin incerai prealabile
pentru rezisten, conformSR EN 1015-11 i pentru lucrabilitate confornsR EN

1015-3 i SR EN 1015-9pentru urmtoarele categorii de afliri:

Cl diri din clasa de importanexpunere Il cu il ime P+2E in zonele
seismice cuq 0.169

Cl diri din clasa de importanexpunere Il cu il ime P+1E 1in zonele
seismice cug= 0.169 i a; = 0.20g

(3) Mortarele preparate lantier sunt mortare de utilizare genergb)

(4) Compoziia mortarelor preparate laantier se va stabili prin specifidée de
proiectare.
avand in vedere cergle de:

rezisten la compresiune,

rezisten de aderen in asociere cu elementele pentru del specificate,
durabilitate

execuie.

(5) Pentru asigurarea cemor de rezisten la compresiunei de aderen, mortarele
preparate laantier vor avea compoile date in tabelul nr.7 conform CodulGR6-
2011

Taber.7
Clasa mortarului | Ciment Nisip Var
M2.5 c 1 4
M2.5 c-v 1 7 1
M5 ¢ 1 3
M5 c-v 1 5 1/4
M10 1 2.5 ---

(6) Pentru asigurarea cemfor de durabilitate conform CoduluCR6-2011
art.4.3.3.2., in funee de clasa de expunere, mortarele preparatarider vor avea
compoziiile specificate mai jos (pentru clasa de rezistemnim de M 5) :

Mortar S

- ciment CEM 1I/B-M 32.5 385 kg
- nisip 0-4 mm
1540 kg
- aditiv antrenor de aer
3.73I/m?
- ap 1n cantitatea necesaob inerii lucrabilit ii

MortarM

- ciment CEM 11/B-M 32.5 315 kg
- nisip 0-4 mm
1540 kg
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- aditiv antrenor de aer
3.00 I/m?
- ap 1n cantitatea necesaob inerii lucrabilit ii

Mortar P

- ciment CEM 1I/B-M 32.5R 240 kg
- nisip 0-4 mm
1540 kg
- aditiv antrenor de aer
2.331/m?
- ap 1n cantitatea necesaob inerii lucrabilit ii

(7) La stabilirea reetei se va avea in vedere limitarea gartului de cloruri conform
SR EN 998-2 cu excepa cazurilor in care specifiagde au prevederi explicite in
acest sens

4.2.1.2.2. Condii tehnice privind materialele pentru mortarele preparate la
antier

4.2.1.2.2.1. Condii privind agregatele

(1) Agregatele folosite pentru mortarele prepalatantier vor respecta cergle date
in prezentuCod

4.2.1.2.2.2. Condii privind lian ii
(1) Lianii folosi i pentru mortarele preparate lantier vor respecta cergle date in

prezentulCod

(2) Condiiile de folosire a adaosurilori aditivilor pentru mortarele preparate la
antier se stabilesc prin specifit@ de proiectare. In lipsa acestor preciznu este
permis folosirea adaosurilon aditivilor.

(3) Pentru mortarele folosite la ziille din zonele seismice cy a0.24g adaosurile
de tip "antrenor de aer" vor fi limitate la 16% dantitatea de ciment.

4) Adaosurile i aditivii folosii la prepararea mortarului trebuie sorespund
standardulubR EN 934-3.

(5) Coloranii folosi i pentru mortare "decorative” trebuie ®respund cerintelor din
standardubR EN 12878

4.2.1.2.2.3 Condii privind apa de amestec

(1) Apa de amestec trebuie $ie limpede, potabil i s nu conin cantit i
periculoase de acizi, alcalimateriale organice.

(2) Pentru prepararea mortarului nu se acciposirea apei de mare.
4.2.1.2.3. Condii privind amestecarea componentelor

(1) Amestecarea componentelor pentru prepararetaratui pentru zidrie folosit la
cl dirile din toate clasele de importarexpunere i in toate zonele seismice,
indiferent de nunrul de niveluri, se va face obligatoriu cu malaxanecanic
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(2) Amestecarea manuagste permisnumai pentru anexele gospoelti i cl dirle
provizorii

(3) In malaxor sunt amestecate mai intai jtate din cantitatea de api agregatele
fine. Lianii i restul de ap se adaugapoi. Amestecarea finava dura cel pun [5
minute].

4.2.1.2.4. Timp de utilizare i de corectare

(1) Mortarul va fi utilizat in timp de cel mult I ode la amestecare.

(2) Dac mortarul se intete datorit absorbie apei de amestecare poate fi
reamestecat dupce s-a adugat o cantitate de apAceast operaie se poate face o
singur dat. .

(3) Mortarul care a inceput $ac priz va fi inl turat de la punctul de lucru
4.3. Condiii tehnice pentru materiale auxiliare pentru zid rie
4.3.1 Condiii tehnice pentru bride, console, ancore.

(1) Dimensiunile, detaliile constructivé modul de dispunere in planin elevaie a
elementelor de prindere vor fi cele stabilite gmoiect. Modificarea acestora ddre
executant se poate face numai cu acordul scrisoagtantului.

(2) Bridele, consolelei ancorele se vor confeona in ateliere specializate vor fi
livrate ca produse « fabricate » fiind Tng® de Declaraa de conformitate cu
cerinele standardulU6R EN 845-1 i ale Anexei Naonale. Atunci cand elementele
de ancorare sau de fixare sunt furnizate sau patifgcate ca parte integrardintr-o
component auxiliar , cerinele de performan se aplic intregului produs.

(3) Elementele de ancorare pentru mig@ cu rosturi sulixi nu fac obiectul prezentului
Cod.

4.3.1.1 Materiale

(1) Materialele utilizate pentru executarea prothrs@ride, console, ancore, ett)a
acoperirilor de prote® Tmpotriva coroziunii trebuie scorespund specificaiilor din
proiect pentru satisfacerea exiggor de rezisten i de durabilitatea impuse de
condiiile de expunere. Materialele trebuiefie compatibile cu mortarele/betoanele
in care se inglobeaz

(2) Materiale utilizate pentru fabricarea brideloonsolelor, ancorelor, meonate in
continuare, trebuie ssatisfac condiiile prev zute in anexa A a standarduiR EN
845-1:

O el inoxidabil astenic ;

Bronz ;

Cupru ;

Sarm de oel zincat ;

Table sau benzi din @ zincate cu acoperire organic
Benzi de cel prezincate.
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(3) Productorul trebuie s declare modul de combinare a elementelor pentruiei
mortare i fix ri pentru care valorile declarate ale caracteilsticde performan
pentru produs corespund specifitar din proiect

4.3.1.2 Protecdia anticoroziv

(1) Elementele de ancorare, care nu sunt realizate niweeriale rezistente la
coroziune, se vor proteja anticoroziv prin procedd®mice sau electrochimice
conform specificailor din proiect.

(2) Toate elementele care digiesc ancorajele trebuie die Tncadrate i tratate
impotriva coroziunii n aceiaclas de expunere. In condle in care unul dintre
elementele sistemului de ancorare are o incadnér® iclas de expunere inferioay
clasa de expunere a sistemului va fi cea a elefuentw Tncadrarea cea mai
defavorabil.

(3) Caracteristica de material pentru proieta coroziune va fi datprintr-o referin
unic material/acoperire.

(4) Referinele privind alegerea materialului a protedilor, in funcie de clasa de
expunere sunt date in anexa C a standar@RU:tN 1996-2

(5) In cazul in care elementele de fixare auxiliarduie s permit deformaii in
timpul montajului sau al utilizii, se va ine seama de capacitatea materialului de
acoperire pentru protee de a rezista deformeor specifice.

(6) Acoperirea cu material de protecimpotriva coroziunii, trebuie aplicadup
fasonarea ancorelor trebuie s T i menin integritatea pe toatdurata de serviciu a
ancorelor rspunzand la solicitie normale de exploatarei la solicit rile
excepionale (seismice).

4.3.2. Condiii tehnice pentru buiandrugi prefabrica i
4.3.2.1 Materiale
(1) Buiandrugii folosii in cl dirile din zid rie pot avea una dintre urtoarele

alc tuiri:

buiandrugi simpli;
buiandrugi compu;
buiandrugi combina

(2) Buiandrugii prefabrica(simpli) se vor realiza din urntoarele materiale:

Oel:
Beton armat sau precomprimat;

(3) Atunci cand materialele saurple componente ale unui buiandrug combinat sau a
unui buiandrug compus nu sunt furnizate pentru pafte din produs, materialele
componente trebuie specificate conform standarakdgrodus.

4.3.2.2 Dimensiuni i toleran e

(1) Lungimea buiandrugului este definde | imea golului la care se adaude dou
ori lungimea de rezemare. Lungimea de rezemarenmitiebuie s fie cel puin
egal cu cea specificatin proiect.
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(2) Forma i dimensiunile buiandrugului trebuie scorespund prevederilor
proiectului cu incadrarea in tolerate date in tabelul nr.8.

Tabelul nr.8
Caracteristica Toleran a
Lungimea _+15 mm
L imea iin | imea +5 mm

0.5 % din lungime, dar 10 mm
n raport cu profilul prevzut
Curbura pr ii prefabricate a 0.7 % din lungime,
buiandrugului compus n raport cu profilul prevzut

Liniaritate sau curbura

4.3.2.3 Protecda anticoroziv

(1) Proteda impotriva coroziunii depinde de tipul de buiamglr de prezea sau
absema unui sistem de etagitate separat, de gradul de expuneréee condiiile
climatice .

(2) Buiandrugii din cel, alii decat cei din cel inoxidabil austenitic, trebuie protgja
impotriva coroziunii, in funte de clasa de expunere in care este incadrat igime
structural din zidrie in conformitate cu anexa C 1 a standarduluESBR845-2.

(3) In cazul buiandrugilor din betori a buiandrugilor compi arm tura trebuie
protejat conform condiilor din anexele C 2i C 3 ale standardului SR EN 845-2.

4.4. Condiii tehnice pentru betoane
4.4.1. Specificai tehnice pentru betoanele elementelor de confinar

() Pentru betoanele folosite la realizarea elementdéoconfinarea a peir din
zid rie se vor respecta cerate i toate condiile de calitate dinCodul de practic
pentru executarea lucrrilor din beton i beton armat indicativ NE 012-2 / 2010n
ceea ce privee:

materialele folosite la preparare;

cerine de baz privind compozia betoanelor;

prepararea betonului;

cerinele i niveluri de performan pentru caracteristicile betonului proasp
nt rit;

transportul ;

punerea in opey

sistemul de asigurareéde control al calit ii.

(2) 1n cazul In care se dote Tmbunt irea unor caracteristici ale betonului se
vor introduce aditivi, dup caz, pentru créerea lucrabilitii, pentru reducerea
contraciei sau pentru accelerarea sau reducerea timp@upréz i de intrire.
Cantitatea de aditivi se va specifica in lista congmilor constitutivi din reeta de
preparare datin specificdile de proiectare. Cantitle vor fi menionate gravimetric
sau volumetric.

(3) Limitarea aditivilor/adaosurilor:

Antrenorii de aer se vor utiliza conform specifieadin proiect.
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Aditivii pentru timp friguros (clorura de calciug wor utiliza conform 5.2.2.1.

(4) Pentru betonul elementelor de confinarpentru betonul din stratul median al
zid riei cu inim armat (ZIA) se vor respecta prevederile din Co@R6-20111n
ceea ce privee dimensiunile agregatelarlucrabilitatea.

(5) Betonul de reet fabricat la antier poate fi utilizat la turnarea elementelor de
confinare i a stratului median &lA numai pentru urntoarele categorii de afliri:

ClI diri din clasele de importanexpunere Il i IV in toate zonele seismice
Cl diri din clasa de importanexpunere Il in zonele seismice gu &.209

Pentru elementele de confinariepentru stratulul median &IA ale cl dirilor din
clasa de importan-expunere | in toate zonele seismice nu este perfolesirea
betoanelor preparate lantier.

(6) La utilizarea betonului de ret , fabricat la antier, se vor verifica calitle
componentelor din punct de vedere al concoelaru cerinele din reglementile in
vigoare. In cazul in care cimentul este procurafaden depozit (baza de livrare)
livrarea cimentului trebuie die insoit de o declar& de conformitate in care se va
meniona:

tipul de cimenti fabrica productoare ;

data sosirii in depozit ;

num rul certificatului de calitate eliberat de prodtar i datele inscrise in
acesta,;

garania respectrii condi iilor de p strare ;

num rul buletinului de analiza calit ii cimentului efectuat de un laborator
autorizat i datele corinute in acesta,

precizarea condilor de utilizare Tn cazurile in care termenul garanie a
expirat.

4.4.2. Condiii tehnice pentru grout (mortar-beton)

(1) Betoanele de tip groumprtar-betorn) sunt utilizate pentru umplerea golurilor din
elementele cu forme speciale folosite la @@ armat precum i pentru stratul
central al zidriei cu inim armat.

(2) In funcie de aplicae i de modul de preparareortar-betonulse clasific in :
mortar-beton fin preparat numai cu nisip, in cazul folosirii Tn $ipanici,
Tnguste sau cu aglomerare de aum;
mortar - beton grosierpreparat cu nisipi pietri monogranular sau cu
granulaie continu, cu dimensiunea maxina agregatului de:

- 10 mm, in cazul folosirii in spamai largi, orientativ? 75 mm;

- 16 mm, in cazul folosirii in spacu | rgime 3 18 , 20 cm; aceast
granulaie se folosete, in special, pentru stratul central al ziei cu inim
armat.

in cazul mortar-betonului grosier se va preferatrpi cu granulde continu,
folosind agregate fine in propm de 60, 70% din volumul total de agregate iar
restul de 3Q 40% agregate mari.
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(3) La alegerea agregatelor se @ seama de Thimea stratului de mortar-beton
care se toarnintr-o singur etap, pentru a se evita segregarea componentelor.
Alegerea curbei granulometrice se va fasé@nd seamal de consistem betonului.

(4) In cazul in care In specifiéiée din proiect nu sunt prewute condii diferite
referitoare la limitele de folosire, pentru mortstonul fin/grosier, se recomand
utilizarea urmtoarelor valori:

Tabelul nr.9
i . Dimensiunea minim a
Tipul In | imea )
mortar- maxim spaiilor (cmz
betonului de turnare (m Stratul centrg Elem_ente cy
laZIA goluri mari
0.30 2.0 4.0x5.0
1.50 4.0 4.0x5.0
Fin 2.40 4.0 40x75
3.60 4.0 45x7.5
7.20 5.0 75x75
0.30 4.0 40x7.5
1.50 5.0 6.5x7.5
Grosier 2.40 5.0 75x7.5
3.60 6.5 75x75
7.20 7.5 7.5x10.0

(5) In cazul folosirii agregatelor munte se recomandurm toarele propoii ale
componentelor de masecomandate:

pietri : 25% , 50%;
nisip : 75%, 50%.

(6)in cazul preparii la antier, amestecarea componentelor se face in matiaxo
de 3 10 minute (chiari in cazul amestecurilor preparate industrial).

(7) Cantitatea de apfolosit pentru prepararea groutului va fi specificgirin
reeta i se va corecta in fune de aditivii utilizai i de tipul elementelor cu care
betonul intr Tn contact (se vane seama de absoid de ap a elementelor pentru
zid rie).

4.4.3. Condiii tehnice pentru arm turile din rosturile zid riei i din elementele
de confinare

(1) Arm turile din rosturile zidriei, din elementele de confinaredin stratul median
al ZIA trebuie s satisfac integral cerirele din “Specificae tehnic privind cerine
i criterii de performan pentru oelurile utilizate in structurile din beton”

(2) Armarea rosturilor orizontale ale zréei cu alte produse (grile polimerice,
polimeri arma cu fibre, fibre de carbon, etc.) se va face imabanor reglementi
speciale elaborate avizate conform legislaei in vigoare.
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(3) Arm turile din oel utilizate pentru armarea zitei in rosturile orizontale, i
pentru armarea elementelor de confinara stratului median &lA vor fi alese n
funcie de condiile de expunere, specificate in normatiii 012-1/2010.

(4) Pentru asigurarea durabilit se va folosi cel pentru beton armat @ carbon),
protejat prin msurile date Tn continuare, salebrezistent la coroziune. Murile de
protecie sunt corelate cu clasele de expundd€l+MX5 conform prevederilor din
standarduSR EN 1996-2 Anexa A (informativ)

(5) Tn funcie de clasele de expuneX2 i MX3, protecia oelului utilizat pentru
armarea zidriei se va realiza prin:

inglobare in mortar sau beton;
galvanizare;
acoperire cu rini epoxidice.

(6) Proteda armturilor din elementele de confinaredin stratul median aZIA se

va asigura prin stratul de acoperire cu grosimea put n proiect pentru condile

de expunere n care este incadmtl ria. Pentru barele montate in rosturile orizontale
protecia se asigurprin grosimea acoperirii laterale cu mortar confaZodului CR6-
2011

(7) Arm turile prefabricate (plasele) pentru armarea rdstuorizontale ale zidiei
trebuie s corespund prevederilor din standardul SR EN 845-3. Utilizaezestora se
va face numai dupverificarea declargi de conformitate.

CAPITOLUL 5. CONDI Il TEHNICE PENTRU EXECUTAREA
LUCR RILORDEZID RIEIN ANTIER

5.1. Transportul, depozitarea i manipularea materialelor pentru zid rie
5.1.1. Elemente pentru zidrie
(1) Elementele pentru zidie vor fi transportate paletizat, protejate iniifale

polietilen i, dup caz, asigurate cu benzi de fixare.

(2)  Inc rcarea i descrcarea in mijloacele de transport se va realiza procedee
mecanice utilizand motostivuitoare, macarale,etc.

(3) Elementele pentru zidie pot fi transportate in vehicule rutiere sawagoane
de cale ferat Tn vehicul, paldi vor fi bine fixai cu chingi speciale pentru a nu se
produce deplasarea larnici distrugerea elementelor prin strivire. Paleor fi astfel

a ezai incat s fie posibil inc rcarea/desccarea lor cu dispozitive mecanice.

4) Pentru a se asigura integritatea produselor Tnuimmanipul rilor:

se vor lua msuri pentru a evita ciocnirea sau dezechilibrarakeifor.in
timpul transportului

se interzice desccarea prin aruncarea sau basculareaifmale

(5) Elementele pentru zide se vor depozita in aer liber, ambalate Tn fqledeii
vor fi a ezai pe teren plani sigur.
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(6) La depozitarea pe timp friguros se va verificagntatea foliei astfel incat s
nu se produg Tn cazul elementelor cu goluri verticalefrpndereai inghearea apei
sau ptrunderea zpezii situaii care pot produce distrugerea elementelor.

(7) Dac depozitarea s-a ¢ut pentru o perioadmai lung in cursul creia
elementele au fost supuse unor fenomene de huglzghe, executantul va proceda la
verificarea lotului prin Tncerei ale cror rezultate vor fi comparate cu valorile
declarate de produtor. Verificrile constau in:

analiza vizual a aspectului elementeldra defectelor constatate;

determinarea reziste la compresiune,fin conformitate cu prevederile
standarduluBR EN 772-1.

(8) Pe parcursul depoziii se va urmri p strarea integriti marcajelor care
conin datele de identificara instruciunile tehnice care insesc produsul.

5.1.2. Liani

(1) Depozitarea cimentului se face numai drgcepionarea cantitativ i calitativ

(2) Depozitarea cimentului in vrac se va face illeetip siloz, in care nu au fost
depozitate anterior alte materiale, marcate praeriare vizibil a tipului de ciment.

Depozitarea cimentului ambalat in saci trebuiese fac in inc peri inchise . Pe
intreaga perioadde exploatare a silozurilor se vae evidema loturilor de ciment

depozitate pe fiecare siloz prin inregistrareaizila primirilor i a livr rilor.

(3) Sacii vor fi aezai in stive pe scanduri dispuse cu interggaentru a se asigura
circulaia aerului la partea inferioara stivei i la o distan de 50 cm de la peie
exteriori, p strand imprejurul lor un spa suficient pentru circulge. Stivele vor avea
cel mult 10 randuri de saci suprapu

(4) Nu se va depi termenul de garar prescris de produtor pentru tipul de ciment
utilizat.

(5) Cimentul rmas in depozit peste termenul de gaeasau in condi improprii de
depozitare va putea fi intrebua la lucrri de beton i beton armati mortare numai
dup verificarea strii de conservarei a rezisterelor mecanice.

5.1.3. Elemente auxiliare

(1) Produsele auxiliare se vor transporta in ambagged(fice produsului) pe care
sunt marcate clar toate elementele care permittifd@mea corect a elementului
respectiv.

(2) Pe ambalaj se va specifica modalitatea de mangpulade depozitare la
antier in funde de specificul elementului.

(3) Elementele auxiliare vor fi gtrate in ambalajul inal pan la punerea in
oper pentru a se evita deteriorarea mecgnithimic sau stropirea acestora cu
vopsele, produse petroliere sau solven

4) Depozitarea produselor ambalate se va face n owoithie cu specificéa
tehnic a productorului in ceea ce privee m surile specifice de securitate la foc pe
timpul depozitrii de scurt sau lung durat i a m surilor de proteéa i igiena
muncii.
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5.1.4. Buiandrugi prefabricai

(1) Buiandrugii prefabrica realizai ca elemente liniare de beton armat sau beton
precomprimat se vor livra in pachete &lite de ctre productor in funcie de
gabaritul, greutateaj capacitatea de rezistera acestora etc.

(2) Se recomandca buiandrugii sfie dispui pe cant pe elemente de rezemarg
fie legai cu benzi din materiale rezistente.

(3) Pachetele vor fi inscripnate i vor fi insoite de documente in care vor fi
prezentate denumirea produsului sau codul, carsitde produsului, firma
productoare i declaraia de conformitate a produorului.

(4) Manipularea se va face cu mijloace mecaniclesiiod dispozitive de prindere
adecvate, pentru a se limita solicitarea la nceneoia buiandrugilori deteriorarea
mecanic care s-ar putea produce din aceasuz.

(5) Depozitarea se va face in aer liber, pe platéospecial amenajate, planetabile.
Depozitarea se va face in zone in care nu estdiposiropirea buiandrugilor cu
noroi sau cu alte materiale. Se vor luasori pentru a impiedica lovirea sau
rasturnarea buiandrugilor dupa taierea bridelcartrare.

5.1.5. Materiale de izolare/ruperea capilarit ii
(1) Condiiile de transport i de manipulare ale materialelor de izolare/ruperea

capilarit ii vor fi cele stabilite de produtorii acestora in fiele tehnice de produs.

(2) Pe parcursul transportului, al depoait i manipul rii materialelor de
izolare/ruperea capilariti se va evita contactul direct cu produse ce peieora
mecanic, prin strivire, Tlepare sau tere membranele contactul direct al acestora cu
diferi i solveni.

(3) La depozitare vor fi respectate utoarele condii:

membranele hidroizolante in foi se depozitesab form de suluri, in pozie
vertical , pe platforme sau paigin spaii acoperite;

materialele hidroizolante fluide se depoziteain bidoane sau butoaie,
eventual paletizat, in spiainchise, acoperitei ventilate.

5.1.6. Agregate

(1) La executarea mortarelorbetoanelor se vor folosi agregate cu densitatenab
(1201 - 2000 kg/mc) provenite din imarea natural i/sau concasarea rocilor.

(2) Agregatele vor satisface cegte prevzute in reglementile tehnice specifice
SR EN 933-1i SR EN 1015-1

(3) Furnizorii de agregate sunt obliga prezinte la livrare certificatul de calitate
pentru agregatel certificatul de conformitate eliberat de un origam de certificare
acreditat.

5.1.7. Arm turi
5.2. Execuia lucr rilor de zid rie

5.2.1 Operaiuni preg titoare
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(1) Inainte de inceperea exdeuzid riei se vor verifica:

orizontalitatea suprafei de pozare;

verticalitatea elementelor structurale adiacentatrpezidria inr mat |
nestructural;

poziia arm turilor pentru elementele de confinare.

existena la punctul de lucru a sculelor dispozitivelor necesare exewi
menionale la art. 5.2.1.1.

(2) Pentru execia pereilor cu in | imi mai mari de 1.25 m se vor amenaja schele de
lucru.

(3) Trasarea poazei zid riei se va face in raport cu reperele din planutédesxecue
sau in raport cu elementele deja executate (ahepificarea corectitudinii acestora)
folosind dreptare, cadre i abloane. Trasarea va fi materializatu produse
rezistente la ap

(4) Golurile de u se vor materializare pe plau prin marcarea dimensiunilor din
planurile de detaliui din specificaiile proiectului.

(5) Pentru zidria de umplutur se vor verifica distarle intre elementele verticale,
starea suprafelor i existena pieselor de ancorare in conformitate cu planutde
execuie i cu specificdile proiectului.

(6) Golurile de fereastrse vor trasa respectand prevederile proiectulustdectur
privind dimensiunile, formai in | imea parapetului raportata faa superioar brut

(nefinisat) a planeului.
Not . In | imea parapetului din planurile de detaliu de adtite difer de inl imea parapetului din
planurile de structurdeoarece este raportda nivelul pardoselii finite.

(7) La trasareai execuia parapetului se vane seama de eventualele elemente de
glaf (realizate din elemente prefabricate sau furnia ferestrei). Executantul va
verifica dac 1in |imea parapetului reprezintun multiplu Tntreg al 1rl imii
elementului/blocului pentru a se putea realiegerea parapetului cu spale
adiacen. Aceast cerin nu este obligatorie dagolul respectiv este mginit de
stalpi ori din beton armat care se dezvgie toat in | imea nivelului

(8) Tn cazul in care supraade aezare a primului strat de elemente nu este plan
orizontal , pentru corete se va executa un strat de mortar de uz genecatua
grosime va fi stabilit pentru preluarea deniveilor Acest strat este obligatoriu in
cazul zidriei cu elemente din BCA cu mortar pentru rosturi sub.

(9) Pentru fiecare element sau spalet, executaatwierifica posibilitatea deesere a
zid riei i utilizarea, pentru elementele din grupa 2S a jurior de bloc din
sortimentul curent conform prevederilor din CodLiR6-2011 In situaia in care
aceast modulare nu este asigurate va solicita proiectantului aplicarea prevederil
din Codul CR6-2011 art.7.1.2. Pentru zidia cu elemente din B.C.A.se va realiza
trasareai se vor tia blocurile la dimensiunile necesaeserilor folosind mijloace
manuale sau mecanice.

(10) Tn cazul in care In proiect este pmast utilizarea mortarelor pentru rosturi
subiri constructorul va consulta ®le tehnologice ntocmite de prodtar i va
asigura procurarea dispozitivelor necesare instruirea personalului pentru
modalit ile de aplicare alese:

prin pensularea elementelor cu dispozitive speciale
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prin imersarea in mortar, la &inferioar, a elementelor din fiecare strat.
5.2.1.1. Instrumente pentru asigurareai controlul preciziei execuiei

Fiecare formae de lucru va avea in dotare celipwrm toarele dispozitive pentru
trasarea / nmsurarea / verificarea cerelor de precizie geometrica lucrrilor de
zid rie:

Instrumente de nsurat (rulet, metru pliabil)

Fir cu plumb

Dreptar de 1.0 + 2.0 m

Col ar pentru unghiuri de 90

Nivel cu bul de aer

Fire (de preferin de material plastic) pentru trasarea/verificaieamtalit ii

5.2.1.2. Execua lucr rilor de zid riei

(1) Execuia zid riei se va face utilizand elementele pentru ded i mortarul
specificate in proiectul de exe@ (a se vedea Cap.3 din prezenidd). Nu se
accept Tinlocuirea materialelor (elementa sau mortar) fr acordul scris al
proiectantului.

5.2.1.3. Execua pereilor din zid rie nearmat (ZNA)

(1) Zid ria se alctuie te din elemente azate pe lat sau pe cant (cu exizepelor cu
goluri verticale, care se @z numai pe lat), in randuri orizontale paralele. La
alc tuirea zidriilor din elemente plinei cu goluri verticale, pe langelementele
intregi se folosesci fraciuni, necesare realidi eserii legturilor, ramificaiilor i
col urilor. La ziduri cu grosimea de 1/2 elementle un element se admite folosirea
elementelor de tip HD (din grupa 1) sparte (jumatau mai mari) in propae de cel
mult 15%.

(2) Toi pereii structurali de pe un nivel al dirii se vor zidi din elemente cu acaia
in I ime; in cazul in care acest lucru nu este poddgltura dintre ziduri se va realiza
prin executarea de stélpri in zonele unde se modifién | imea elementelor pentru
zid rie.

(3) Rosturile verticale vor fiesute astfel ca suprapunerea elementelor din dou
randuri succesive pe hime, atat in camp cat la intersedi, ramificaii i coluri s

se fac pe minimum 1/4 din lungimea elementului in luhgeretelui i pe 1/2
element pe grosimea acestuiaserea se va face obligatoriu la fiecare randLfig.

(4) Grosimea nominala rosturilor orizontale va fi de 12 mm, iar a celerticale va
fi de 10 mm. Abaterile admisibile la grosimea rogbu sunt cele artate in tabelul 9
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Elevatie tesere

[ 1 | | 1 1 ] %
[ | 1 1 1 ]
Randul | 3%

Randul 2

Elevatie tesere

Randul 1 L‘E
Randul 2 d{»

Figura 1. Alctuirea zidriei Tn camp curent ¢serea)

Perete cu grosimea de 240 mm &l Perete cu grosimea de 365 rotait
din elemente cu dimensiunile 115 x 240 mm n aelémente cu dimensiunile 115 x 240 mm
i rosturi de mortar de 10 mm i rosturi de mortar de 10 mm

Elevatic lesere

Randul {

Randul 2§

Figura 2. Perete cu grosimea de 290 mmtait
din elemente cu dimensiunile 290 x 290 mm

(5) Leg turile la coluri intre perdi cu elemente pline sau cu goluri verticale se vor
face ca in figura 3.
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T B T = e Randul | L

I i Randul 2 1

] G Randul | ]
Randul 1 1 i: : :

i Randul 2 ! [ :-L

Randul | Randul 2

z 3/4 caramida

Figura 3.Legturi la coluri

(6) Legturile la interseci de perel din elemente plinei din elemente cu goluri
verticale se vor realiza ca in figura 4.

o 9 oy Wy
Randul 1 AA|£> I I | |

Randul2 |

111

" w oy
Randul | 3
andul % Randul2 4’_—

L

Figura 4 Legturi la interseai
(7) In cazul zidriilor realizate cu elemente cu fimea 150 mmicul imea egal
cu grosimea zidului ledurile la coluri intre perd se vor face ca in figura 5.

Randul 1 Randul 2
mﬁ_m]_l polistiren extrudat : *

| EHKS 0

stalpisor din beton armat 1/2 PTH 30

. Yo, stalpisor din beton armat
:?mmo o eTHa

Figura 5.

Realizarea calrrilor la zid ria cu asiza > 150 mm utilizand polistiren extrudat

polistiren extrudat
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Figura 6.
Realizarea calrrilor la zid ria cu asiza > 150 mm utilizand placaj ceramic

(8) In acelea condiii ca la (7) legturile la ramificaii se vor face folosind principiul
ar tat in figura 7

Figura 7
Exemplu de realizare a ramifigéor

(9) Zid ria cu elemente diBCA se va executa din elemente intreigfrac iuni de
element obnute prin tierea celor intregi cu fiestr ul special. Se interzice
inlocuirea paral a elementelor din BCA cu elemente din argils .

(10) eserea zidiei cu elemente din BCA se va face obligatoridi¢eare rand. Pe
in | imea zidriei rosturile verticale vor fi decalate cu 1/2 pda 1/4 din lungimea

elementului (figura 8.).
_=55;

N\
s
b e o

|
|
o LT

L
aaes

Figura 8. eserea zidiei din BCA in trepte la caliri

35



(11) Colurile iramificaiile pereilor din elemente din BCA se vor realiza obligatori
prin esere in trepte (fig.8) . Succesiunea etapeloraie ce executzid ria pe
in | imea unui nivel se va stabili astfel case asigure posibilitatea realiz eserii in
trepte.

(12) Pe cantul vertical al elementului din BCA seaplica cu mistria mortar, dup
care acesta va fi @zat in pozia definitiv , prin lovire cu ciocanul de cauciuc. La
zid ria cu rosturi suliri, mortarul adeziv se va aplica uniform cu mistsau cu
ma ina pe suprafa respectiv intr-un strat de circa 3 mm grosimer(f udarea in
prealabil a elementelor). Consist@mmortarului adeziv, determinatu conul etalon,
trebuie s fie de 8 + 9 cm.

(13) Tnainte de aplicarea mortarului adeziv, pa fuperioar a elementelor din BCA
montate anterior se va aplica, prin pensulare, oramCompoziia acestui strat va fi
stabilit de productorul mortarului pentru rosturi suh.

(14) Pentru realizarea grosimii constante a rdstusubiri se poate folosii fier de
rost din sarmde oel de circa 1.0 m lungime, cu diametrul de 3 mme c& acaz pe
marginile longitudinale ale zidiei i se scoate la circa 1/2 ode la montarea
elementelor pe stratul de mortar.

5.2.1.4. Execua pereilor din zid rie confinat

(1) Un perete de zidie este considerabnfinat dac este mrginit pe toate cele patru
laturi de elemente de beton armat verticale (st@lpi i orizontale (centuri) turnate
dup executarea zidiei asigurand conlucrarea acestora n toate &tathi solicitare

(2) Elementele verticale de confinare se vor execufhiiile i cu dimensiunile
i arm rile prev zute n proiect

(3) Legarea elementelor verticale de confinare curiddse va face printrepi
(executa la zidire) sau prin bare de artar

(4)  Zid ria confinat executat cu blocuri care au Thimea asizei > 150 mm se va
realiza fr trepi (cu fa plan la contactul cu betonul) leg turi prin elemente din
de oel. Pentruesere se vor folosi elemente cu dimensiuni mai whicisortimentul
respectiv (de regul 1/2 din lungimea blocului). Nu este permistilizarea
fragmentelor de element rezultate prin sparger@aehtelor intregi.

(5) Arm tura dispus in rosturile orizontale se va monta in mod obbgat conform
prevederilor din proiect in ceea ce priteesortimentul eelului, diametrul, nunrul de
bare i distana pe vertical intre rosturile armate.

(6) Arm tura dispus in rosturile orizontale se va proteja prin imeesain lapte de
ciment. Tn cazul in care zida se utilizeaz in zone cu agresivitate chimjcla
execuie se vor aplica nsuri speciale de protee in conformitate cu clasa de
expunere a peretelui stabilite conform specifica din proiect.

(5) La montarea arnturilor din elementele de confinaredin rosturile orizontale ale
zid riei se vor respecta urtoarele prevederi

Arm turile vor fi fasonate i montate in conformitate cu detaliild cu
specificaiile din proiect i cu toleranele corespunzoare.

Ancorarea arnturilor din rosturile orizontale in elementele detdn de
confinare se va realiza conform detaliilor din puati
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Se vor folosi, acolo unde este necesar, agrafdistanieri pentru legarea
arm turilor in poziiile corespunztoare, astfel incat sse asigure acoperirile
de beton specificate in proiect.

In direa barelor se va realiza numai in pideiindicate in proiect.

Arm turile se vor lega provizoriu cu sarmn vederea memerii poziiei
corecte a acestora, pe parcursul punerii in opdretonului sau mortarului.

5.2.1.5. Execua pereilor din zid rie cu inim armat

(1) Cele dou straturi exterioare din elemente pentru gel, caree formeazcofrajul
pentru inima armat trebuie s fie bine legate intre ele cu ancore astfel incqtcat
suporta impingerile date de betonul proasp

(2) Leg tura dintre cele doustraturi exterioare ale peretelui se va face spdatiitive
de ancorare ale or dimensiuni i poziii se vor determina prin calcul se vor
specifica n proiect.

(3) Dispozitivele de legur vor fi rezistente la coroziune pentru clasa deuexpe a
peretelui.

(4) La capetele libere se vor introduce kg suplimentare in vederea derii
stabilit ii peretelui.

(5) Alegerea tipurilor de legqur trebuie s in seama de posibilitatea producerii unor
deplasri difereniate ale celor doustraturi.

(6) Tn zonele in care peretele este mins de goluri ledura intre straturi se va
asigura prin prevederea de ancore suplimentare.

(7) Turnarea betonului de umpluturin stratul median, se va realiza in straturi de
circa 80 + 100 cm pentrasarea posibilitii de compactare manual
sau mecanic i pentru a evita solicitarea zidei proaspete. Se recomandtilizarea
betonului autocompactant.

5.2.1.6. Execua pereilor din zid rie inr mat in cadre de beton armat sau de
o el

(1) Persdi din zid rie inr mat in cadre de beton se vor executa folosind elemente
pentru zidrie din grupele 1, 2i 2S. Elementele cu goluri , din grupelei2S se vor
a eza obligatoriu cu golurile in poi vertical .

(2) Tn cazul in care in proiect este prawt realizarea panoului Tnmat din dou
straturi cu gol interior liber sau umplut cu maaériermoizolant, fiecare strat va fi
ancorat separat de structura de rezistar cele dou straturi vor fi solidarizate cu
elemente de lequr metalice alctuite conform standardului SR EN 845-1. Se vor
folosi numai elemente de legr protejate Tmpotriva coroziunii conform
specificaiilor din proiect. Se interzice legarea celor dostraturi prin cr mizi
dispuse transversal

(3) Zid ria inr mat in cadre de beton armat va fi bine imat la partea superioari
ancorat de elementele portante ale ditilor (stalpi, pere structurali) conform
detaliilor din proiect
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(5) Pentru zidria inr mat in cadre se recomanedxecuia unui panou de zidie intr-
0 singur etap.

5.2.1.6.1. Execua zid riei cu rosturi sub iri

(1) Mortarele pentru rosturi sull se utilizeaz pentru realizarea zidei cu
blocuri ceramicelefuite sau cu elemente din BCA.

(2) Pentru zidria cu rosturi sulixi se vor alege numai elemente din argits i din
BCAf r tirbituri pe fee sau pe muchii.

(3) Prepararea mortarelor se va face Tn conformitatespecificaia tehnic a
productorului. Tn mortar se pot introduce adaosuri solomf de fibre pentru
cre terea rezisteelor sau pentru reducerea contigic Coloranii utiliza i pentru
zid ria aparent se pot utiliza numai pe baza specifieaproiectantului.

(4) Mortarele cu adaosuri se pot utiliza la exextimp de doua ore dugpreparare.
Dac mortarul nu este pus in opén acest interval se interzice utilizarea lui.

(5) Rosturile de mortar, verticalé orizontale, vor avea grosimi de 0.5 + 3 mm.

(6) Mortarele pentru rosturi subl sunt mortare cu rezistem iniiale i finale mari
permiand execua rapid a lucrrilor. Dup 24 ore zidria cu rosturi suliri se poate
inc rca cu sarcina vertical

5.2.1.6.2. Rostuirea zidriei
5.2.1.6.3. Rostuire in timpul execuei zid riei

(1) Tn cazurile prevzute in proiect, zidia se va executa cu rosturi aparente. In
rosturile aparente fa expus a mortarului din rost va fi prelucrafin timpul cat
mortarul este incplastic pentru a realiza o fafinisat , astfel incat s se asigure
caracteristicile de durabilitate si rezisteta ploaie ale peretelui. Da@ste specificat
in proiect, rosturile se pot umple la fata expusaortar de marca superioara.

(2) Pentru peré@ cu grosimea mai micde 200 mm, rosturile nu vor avea o adancime
mai mare de 5 mm, decéat ddo proiect este prezut o alt adancime.

5.2.1.6.4. Rostuire la zidrie existent

(1) Dac rostuirea se execudup realizarea zidiei, folosind materiale de adaos,
acestea trebuie saib propriet i asemn toare cu cele ale mortarului folosit in
rosturile zidriei.

(2) In acest caz rostul se va carprin scoaterea mortarului existent, astfel ife&te
zidariei s fie curate, pe o adancime de celipd5 mm, dar nu mai mult de 15% din
grosimea peretelui, iar apoi se va umple cu mortar.

(3) Inainte de rostuire, mortarul neaderent sendgeparta, iar suprakde adiacente
rostului se vor uda cu ap
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5.2.1.6.5. Montarea buiandrugilor prefabricai

(1) Zidaria se executastfel incat sub punctele de reazem ale buiandrugi fie
a ezate elemente intregi.

(2) Tnainte de montarea buiandrugului se verifiimensiunea golului in zide. In
cazul n care dimensiunea golului nu se incadr@aprevederile din proiect (inclusiv
abaterile admise) se va solicita proiectantuluizentéarea unei solii pentru
corectarea neconformiti. Se accept cu avizul scris al poiectantului, inlocuirea
buiandrugului prefabricat cu un buiandrug monolit

(3) Se aeaz buiandrugul pe un pat de mortar de ciment, digmisapetele zidiei
pe care reazemRezemarea buiandrugilor se face pe lungimea fgedeai in proiect.

(4) In cazul buiandrugilor de tip liniar se va ieal o sprijinire provizorie, la
maximum 1 m distaa, cu 1 sau 2 popi, in fume de deschiderea pe care o acoper

(5) Poriunea de perete de deasupra buiandrugilgrosge realiza fie din beton pentru
o in | ime mai mic de 40+50 cm, fie din zidie .

(6) Popii provizorii se indepteaz numai dup realizarearezistenei necesare a
betonului, respectiv a zideli, din poriunea de perete de deasupra buiandrugilor.

(7) La realizarea portiunii de perete de deasupudandrugului se interzice
introducerea n buiandrug a unor elemente de pmrn@en gurire, impucare sau
d ltuire care pot afecta rezistamacestuia.

5.2.2. Prevederi speciale pentru exeda in condiii climatice dificile
5.2.2.1. Execua pe timp friguros
(1) Utilizarea apei calde la realizarea zidi se face atunci cand temperatura
exterioar coboar sub 4 C pentru urmtoarele cazuri:
temperatura elementelor pentru zid este mai mare de 2
elementele nu prezintrust de ghea pe suprafa lor;
mortarul obinut va avea temperaturi cuprinse intPeC4si 490 C

pan la intrarea in priznu exist riscul ca mortarul singhee.

(2) Utilizarea pe timp friguros a elementelor paraid rie cu goluri verticale se va
face numai pe baza specifiea tehnice a producorului. Pe perioada de iarzid ria

cu aceste elemente se protejepan acoperire cu folii din pvc astfel incat su se
produc Tinghearea apei sau a ezii in golurile elementelor ceramice. Dage
parcursul executiei se constaéxistena unor elemente cu microfisuri datorate
fenomenului de inghalezghe acestea se vor imlira i zidirea elementului se va
relua de la stratul de elemente neafectate.

(3) Dac se constat urme de ghea pe faa superioar a zidriei continuarea
lucr rilor se va face dupindeprtarea total a acesteia.

5.2.2.2. Proteda zid riei pe timp friguros

(1) Tn cazul execigi zid riei la temperaturi negative se vor utiliza sursglisnentare
de incalzire astfel incat se asigure temperaturdd°C la faa zid riei .

39



(2) Pentru temperaturi cuprinse intre - 7°iC 4° C se vor utiliza surse suplimentare
pe ambele fe ale zidriei; curenii de aer rezulta nu trebuie s dep easc 24 Km/h
pentru a se evita dehidratarea rapdnortarului .

(3) Pentru temperaturi cuprise intr® © i +4° C zid ria executat se va proteja n
totalitate Tmpotriva ploiii a z pezii cu 0 membranrezistent la ap pe o durat de
cel puin 24 ore de la exede.

(4) Dac dup exectuia zid riei temperaturile diurne coboasub — 4 C zid ria se va
proteja prin acoperire cu materiale termoizolare murat de cel pun 24 de ore de
la execue.

5.3 Execuia zid riei Tn conditii de expunere speciale

(1) Execuia lucr rilor de zidrie in condii de expunere speciale impliduarea
urm toarelor msuri:

in condiii de expunere la medii agresive se va evita exaqe timp ploios
sau in condii de ceaa, dac exist riscul de condens a suspensiilor corozive
(ioni de cloruri i sulfuri)

La prepararea mortarelor nu se va utiliza apa coirag de substae
corozive.

5.4. Protecia zid riei dup execuie

(1) Tnc rc rile verticale exterioare se vor aplica pe elementie construée din
zid rie executat cu mortar de uz generals) preparat industrial sau preparat la
antier numai dupun interval de trei zie de la data terntinexecuiei elementului
respectiv.

(2) Nu se vor realiza intr-o singuzi perei sau stalpi din zidie cu inl ime > 4.0 m.
(3) Se interzice sprijinirea sau ancorarea schef@aid ria proaspt executat.

(4) Pentru zidria executat in condiii in care temperatura este mai mare dé G@ar
viteza vantului depe te 15 km/h se va asigura udarea suplimensarid riei, de
minim trei ori pe zi, pe perioada de inte a mortarului dar nu mai po de 3 zile. In
aceste condi se recomand ca elementele pentru ziie i malaxorul pentru
prepararea mortarului $1u fie expuse direct razelor de soare.

(5) Dup terminarea execkei, fiecare perete de zide va fi acoperit cu folie din pvc
pentru pstrarea umidit ii necesare hidratii mortarului.

(6) T ierea li urilor i a canalelor pentru instalease va face cu mijloace mecanice la
minimum 14 zile de la exeaa zid riei .

5.5. Precizia geometric a lucr rilor de zid rie

(1) Trasareai execuia pereilor de zid rie se va face pe baza desenelor de eledu
a specificdilor din proiect. Cotele din proiect sunt valorare se referla pereii
netencui.

(2) Abaterile limit (admisibile) de la dimensiunile totalepariale i de la poziile
prev zute in proiect sunt date in tabelul 10.
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Tabelul 10

N . . Abater ._
crt. Denumirea caracteristicilor limit Observaii
' (mm)
1 La dimensiunile zidurilor, la grosimea de
execuie a zidurilor:
a. din elemente de argil ars :
- perei cu grosimea 63 mm +3
- perei cu grosimea de 90 mm t4
- perei cu grosimea de 115 mm +4/-6
- perei cu grosimea de 140 mm +4/- 6
- perei cu grosimea de 240 mm +6/- 8
- perei cu grosimea > 240 mm +10
b. din elemente de BCA: 4
- perei cu grosimea 126 mm B
- perei cu grosimea de 190 mm 5
- perei cu grosimea de 240 mm +8
2 La goluri:
a. perei din elemente de argil ars :
- pentru dimensiunea goluluil00 cm +10
- pentru dimensiunea golului >100 cm +20/110
b. perei din elemente de BCA + 20
3 La dimensiunile in plan ale Tncperilor:
- cu latura ingperii - 300 cm +15
- cu latura ingperii >300 cm + 20
4  |La dimensiunile pariale in plan (ni e, spalg,| + 20
etc.)
5 | La dimensiunile in plan ale intregii cldiri Cu condiia ce
denivelrile unui planeu
+50 |s nudep easc 15mm
6 | La dimensiunile verticale:
a. perei din elemente de argil ars :
- pentru un etaj + 20
- pentru intreaga dlire (cu Ry, 5) +50/-20
b. perei din elemente de BCA
- pentru un etaj + 20
- pentru intreaga dlire + 30
7 | La dimensiunea rosturilor dintre elementele
pentru zid rie:
- rosturi orizontale +5/-2
- rosturi verticale +5/-2
- rosturi la zidrii aparente +2
8 | La suprafee i muchii: 10 mm  pentru ¢
La planeitatea supratdor: camer
- pentru pere portani 3mm/m
- pentru pere neportani 5mm/m
- pentru zidrie aparent, la pere portani i |2mm/m
neportan
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Abateri

lglr:' Denumirea caracteristicilor limit Observaii
' (mm)
La rectilinitatea muchiilor: 20 mm pe lungime
- pentru pere portani 2mm/m |neintrerupt a peretelui
- pentru zidrie aparent, la pere portani i |1mm/m 10 mm pe lungime
neportan neintrerupt a peretelui
La verticalitatea suprafelor i a muchiilor: 10 mm pe etaji 30
- pentru pere portani 3mm/m |mm pe inl imea cl dirii
- pentru pere neportani 2mm/m| 10 mm pe etaj
- pentru zidrie aparent, la pere portani i |2mm/m| 5 mm peetaj i t 20
neportan mm pe inl imea cl dirii
9 | Abateri fa de orizontala a suprafelor
superioare ale fiecrui rand de elemente:
a. pentru perecu elemente din argilars : 15 mm pe lungime
- pentru perestructurali 2mm/m |neintrerupt a peretelui
- pentru perenestructurali 3mm/m .20 mm - pe '“”g'me
neintrerupt a peretelui
b. pentru pereti cu elemente din BCA 15 mm pe lungime
- pentru perestructurali 4Amm/m |neintrerupt a peretelui
- pentru perenestructurali 6mm/m AZO mm pe '“”9'”?6
neintrerupt a peretelui
10 | La dezaxarea zidurilor suprapuse: 20 mm pe lungime
- dezaxarea de la un nivel la utiorul +10 |neintrerupt a peretelui
30 mm dezaxarg
- maxim pe intreaga construe +30 |maxim cunulat pe ma
multe niveluri
11 | Larosturile de dilataie, tasare i seismice:
-la| imea rostului + 20/-10
- la verticalitatea muchiilor rosturilor 2mm/m 2.0 mm pef_“f“ Intrea
In | ime a cldirii
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1) In I imea de etaj
2) In | imea cl dirii
a) Verticalitate

CAPITOLUL 6.

N TN

‘ £20m
n o |
! _ V¥
; ,,,,, v
1) Planeu intermediar
b) Aliniament vertical
Figura 9

VERIFICAREA/CONTROLUL EXECU

[El

LUCR RILOR DE ZID

RIE

6.1. Cateqgorii de control i frecven a controlului

(1) Controlul execuei lucr rilor de zid rie se face, pentru fiecare dire, difereniat,
funcie de clasa de importan- expunerei de zona seismicconform tabelului 11

Tabelul 11
Clasa de Zona seismic
importan - expunerea, 0.20g g = 0.249+0.32g
I Redus (R) Normal (N)
Il Normal (N)
" iv Special (Sp)

(2) Fiecare categorie de control (R,N,Sp) imphketivit i difereniate prin connutul
lor iprin frecvena cu care sunt realizate, dugum urmeaz:
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Controlul prealabil se efectueazinainte de inceperea ludfor de execue
(se refer la documentele de calitate la lucr rile premergtoare celor de
zid rie)

Controlul periodic se efectueaz la intervale stabilite de proiectant.
Proiectantul poate stabili intervale diferiate in funde de zona seismic i
de caracteristicile ctlirii

Controlulpermanentse efectueazpentru toate etapele de exeelale tuturor
lucr rilor de zid rie prev zute in proiect.

Relaia intre categoria de contralfrecvena operadilor de control este dafin tabelul

12

Tabelul 12
Categoria | Frecvena controlului
de control | Prealabil Periodic Permanent
Redus (R) Da Nu Nu
Normal (N) | Da Da Nu
Special (Sp) Da Nu Da

(3) Obiectivele controlului exedei se refer la:

1.

2.
3.
4.

Verificarea documentelor
Verificarea lucrrilor prelabile
Verificarea materialelor Tnantier
Verificarea execlei

6.2. Verificarea documentelor

(1) Documentele care se supun verffilor i frecvena verific rilor sunt date Tn

tabelul 13
Tabelul 13
Categoria de
1. VERIFICARE DOCUMENTE control
R [N | Sp
1.1 |Conformitatea proiectului cu prevederile Lé
nr10/1995 cu modifiaile ulterioare
da | da| da

existena/valabilitatea autorizei de construire
verificarea de un verificator tehnic ateStat

1.2 | Verificarea conformitii elementelor pentru
zid rie cu prevederile specifiador tehnice pentry da | da| da
fiecare lot

1.3 | Verificarea conformitii cimentului pentru

prepararea mortarului laantier cu prevederileda | da| da
specificaiilor tehnice pentru fiecare lot
1.4 | Verificarea conformitii mortarului preamestecat
/ fabricat industrial/semi-industrial cu prevederida | da | da
specificaiilor tehnice pentru fiecare lot
1.5 | Verificarea conformitii mortarului pentru rostur|
da | da| da

subiri cu prevederile specificalor tehnice pentru
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fiecare lot

1.6

Verificarea conformitii betonului cu prevederilg
specificaiilor tehnice pentru fiecare lot

da

da

1.7

Verificarea conformitii arm turilor cu
prevederile specificalor tehnice pentru fiecar
lot

da

da

1.8

Verificarea conformitii elementelor auxiliare

(bride, console, agrafe) a straturilor de rupere
capilarit ii cu prevederile specificelor tehnice
pentru fiecare lot

a

da

da

1.9

Verificarea documentelor existente privitoae |

- recepia terenului de fundare

- recepia arm turilor / pieselor inglobate

- calitatea betoanelor turnate condiiile de
turnare (temperaturi normale/ timp friguros)

nu

nu

da

1.10

Verificarea documentei privind execua

nu

lucr rilor pe timp friguros/clduros

da

da

©) " Verificare proiectului nu este obligatorie n cdleu precizate in Legea

nr.10/1995

(2) Materialele care nu corespund specifilca din proiect i pentru care proiectantul
nu d acordul scris de utilizare, vor fi depozitate sapgan la indeprtarea din

antier

(3) Verificarea mortaruluii a betonului provenit de la stiasau centrale de beton se
face pe baza fei de transport in care se precizeamrca, consistea i coninutul de
agregate mari, temperatura.

6.3. Verificarea lucr rilor prelabile

(1) Lucrrile de construdi prealabile inceperii zidiei care trebuie verificatei
frecvena verific rilor sunt date in tabelul.14.

abelul 14
2. VERIFICAREA LUCR RILOR | Categoria dg
PREALABILE control
R |N | Sp
2.1 | Verificarea dimensiunilori a poziiilor
elementelor infrastructurii / funddor in
. . . .. |da| da| da
conformitate cu desenelé specificaiile
proiectului
2.2 | Verificarea pozilor i dimensiunilor
) : . nu | da| da
golurilor de trecere prin funda
2.3 | Verificarea dimensiunilor, tipului deed
i a poziilor must ilor pentru
elementele verticale de confinare | nu | da| da

pentru stratul median al zidei cu inim
armat
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(2) Neconformit ile constatate la lucrile prealabile vor fi comunicate imediat
proiectantului pentru stabilirea surilor de corectare. Luaile de zidrie nu vor fi
incepute/reluate Thainte de sabumarea neconformitilor constatate.

6.4. Verificarea materialelor inainte de punerea iroper

(1) Toate materialele care se folosesc la exeautaid rillor de toate tipurile
(structurale, nestructuralé inr mate in cadre) se vor pune in opaumai dup ce
conductorul tehnic al lucrrii a efectuat verificrile documentelor prewzute la
paragraful 6.2.i verific rile prev zute in tabelul.15..

(2) Verific rile prev zute in tabelul 15.se vor face, prin examinar@aliz i/sau prin
m sur tori numai pentru materialele care au fost dedtararespunzoare dup
verificarea documentelor conform prevederilor dé.2

(3) Verificarea calit ii produselor se va face pe loturi de aceéarm , dimensiune,
clas, marc i calitate.

(4) Verificarea materialelor pentru ziie i frecvena verific rilor sunt date n
tabelul.15.

Tabelul 15
Categoria de
3. VERIFICAREA MATERIALELOR control

R |N | Sp
3.1 | Verificarea condilor de depozitare a
; da | da| da
materialelor conform
3.2 | Verificarea rezisteai la compresiune a
nu | nu| da
elementelor .
3.3 | Verificarea condilor de aspect pentru
nu | da| da
elemente .

3.4 | Verificarea proprietilor fizice ale
elementelor conform Declarai de|nu | nu| da
conformitate.
3.5 | Verificarea lucrabilitii mortarului de
reet preparat la antier (la Tncepereag

. ) , _ v'hu | da| da
lucr rilor i la schimbarea sursei de
agregate)
3.6 | Verificarea rezisteai la compresiune a
mortarului de reet preparat laantier (la
inceperea lucrilor i la schimbarea
sursei de agregate)

nu| nu| da

(2) Criteriile i procedurile de verificare a materialelor pentidi e sunt detaliate la
paragrafelé.4.1.+.6.4.1.4.

6.4.1. Elemente pentru zidrie

(1) Tnainte de punerea in opese vor efecua urntoarele verificri asupra elementelor
pentru zidrie
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Se va examina starea suprafer elementelor pentru zide; se interzice
folosirea elementelor acoperite de praf sau alfginm i ;

Se va verifica Tn special, pe timpla@uros, dac sunt udale elementele pentru
zid rie Tnainte de punerea in opeBe vor uda cu cateva ore Tnainte de zidire
elementele care au viteza ial de absorle > 1500 g/mYminut

Pe msura executii lucr rilor, se va verifica dacprocentul de frawni de

c r mizifa de cele intregi nu depe te limita maxim de 15%;

6.4.1.1. Mortare

(1) Se va verifica cu frecvemindicat Tn specificaile din proiect, la fiecare punct de
lucru i la fiecare sarj de mortar, prin nmsur tori cu conul etalon, dacconsistera
mortarului de zidrie se Tinscrie in limitele adecvate tehnologiei beru.
Valorile recomandate sunt:

8 + 13 cm la zidrie cu elemente pline ;
7 + 8 cm la zidrie cu elemente cu goluri verticale;
10 +11 cm la zidarie cu elemente din beton celaldoclavizat;

(2) Pentru mortarele preparate industrial, semi¢abe, inainte de utilizare se vor
efectua urmtoarele verificri:

Inscripionarea de pe ambalaj;

Existena pe ambalaj sau in documentele de irsca reetelor necesare
realiz rii mortarelor de clase M 2.5 +M 10.

Dozajul de ciment recomandat la prepararea moaiaielfuncie de clasa de
rezisten i de condiile de expunere. Modificarea dozajului stabilit de
productor se poate face numai dugonsultarea acestuida cu acordul
proiectantului (in cazul in care marca rezultaste mai mic decat cea
specificat in proiect).

Valabilitatea produsului. In general, valabilitateartarelor industriale este de
60 zile de la producere, cu condirespectrii m surilor adecvate de transport
i de depozitare specificate de prodioc.

(3) Pentru punerea in oper mortarele preparate industrial, semifabricate la
temperaturi sub%C se va consulta produorul asupra posibilitii de a utiliza aditivi
impotriva ingheaului.

6.4.1.2. Elementele auxiliare

(1) Verificarea elementelor de ancorare auxilisgeva efectua laantier, bucat cu
bucat, Tnainte de montare, din punct de vedere al camfoii elementelor cu
specificaiile din proiect i, dup caz, cu marcajul CE

(2) Verificarea elementelor de ancorare auxiliaregnct de vedere al conformii
cu specificaile din proiect constin:

Verificarea formei i dimensiunilor elementelor in raport cu detalidin
plan ele de execie. Productorul va menona in documentele ce inesc
produsul, modul in care cerale i criteriile de proiectare au fost indeplinite,
verificate, controlatei evideniate ;

Verificarea marcajului CE, in cazul elementeloribare de catalog ;
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Verificarea componentelor elementelor auxiliare pase (existem
dispozitivelor de reglarei fixare, tipul i dimensiunile diblurilor de fixare,
etc.) ;

Verificarea documentelor in care se specifipul i grosimea stratului de
acoperire aplicat pentru protecanticoroziv.

(3) In cazul in care unele produse nu sunt confacmspecificdile, proiectantul va
putea decide folosirea acestora in candiai puin severe de solicitare (prin sporirea
num rului ancorelor pe fde perete, de exemplu) sau izolarea produselamf@ene

i indep rtarea lor de peantier.

(4) Verificarea buiandrugilor prefabricase va efectua laantier, bucat cu bucat,
fnainte de montarea acestora. Verificarea se rééeconformitatea elementelor cu
specificaiile din proiect i, dup caz, cu marcajul CE, cu agrementul tehnic. Se
verific i existena declaraei de conformitate cu specifica de fabricde.

(5) Tnainte de punerea n opebuiandrugul prefabricat trebuie fie examinat din
punct de vedere al integriti fizice (existena defectelor, fisurilor sau a altor urme de
deteriorare). In cazul In care se constatele deteriori, acestea vor fi comunicate
proiectantului care va decide asupra eventualebsibgit i de folosire Tn condii
mai puin severe de solicitare (pe deschideri mai mici,edemplu) sau izolarea
indeprtarea lor de peantier.

6.4.1.3. Verificarea materialelor pentru izolare/riperea capilarit ii

(1) Verificarea la antier a materialelor pentru ruperea capilariin construdile din
zidarie se realizeazin confomitate cu prevederile normativultiP 040-02 ale
documentaei de execue i ale fi elor tehnice ale materialelor utilizate.

(2) Pentru materialele pentru izolare/ruperea capilérise vor face urntoarele
verific ri:
Verificarea, prin msurare direct a caracteristicilor geometrice : lungime,
| ime i grosime;

Verificarea comportii la temperaturi szute sau ridicate (se verific
comportarea la desfurare/indreptare a materialelor transportate suimdode
sul). in cazul in care se constat materialul este
lipit intre spirele sulului sau se constat p rea ale acestuia, materialul de izolare
se considera fi neconform.

6.4.1.4. Arm turi pentru zid rie ielementele pentru confinare
(1) Pentru armturile pentru zidrie i pentru elementele de confinare se vor verifica,
in raport cu specificale proiectului:

tipul o elului (OB/PC) i limita de elasticitate;
diametrele;

starea suprafei (existena ruginii aderentneaderen
alc tuirea plaselor sudate prin puncte.

(2) Nu se vor accepta pentru folosire barele ceipreurme de noroi, ulei, gsime,
vopsea sau adaosuri provenite din procedee deesudar
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6.5. Verificarea execuiei
6.5.1. Verific ri in timpul execut rii lucr rilor

(1) Verific rile obligatorii care se efectueain timpul executrii lucr rilor sunt
ar tate in tabelul 16 sunt detaliate la paragrafedes.1. + 6.5.1.4.4

(2) Verific rile se clasific in funcie de frecvera cu care se realizeain dou
categorii:

Verific ri permanente
Verific ri periodice

(3) Verific rile permanentese efectueazpentru cldirile supuse controluluspecial
(Sp)in condiiile stabilite la6.1.

(4) Verific rile periodice se efectueazpentru cldirile supuse controluluiormal (N)
la intervalele stabilite de tre proiectant prin specifidde tehnice. Se recomanaa
fiecare verificare dintre cele méwmnate in tabelul ...sfie f cut la cel puin odat la
150 nf de perete dar cel pn odat la fiecare nivel.

(5) Rezultatele tuturor verificilor prev zute in acest capitol care se refl zid rii
care urmeaz a fi tencuite, se inscriu in procese verbale d& fduascunse. De
asemenea, se inscriu in procese verbale derillascunse, rezultatele verifidor
tuturor zid riilor care au rol de izolare termicfonic sau de rezistenla foc. .

Tabelul 16
Nr. Categoria de
crt. | 4. VERIFICAREA EXECU IEI control
R | N Sp
4.1 | Verificarea operalor de zidire nu| period| perm.
4.2 | Verificarea mortarului ny periodperm.
4.3 | Calitateai dimensiunile armturilor nu | period. perm.
4.4 |Poziionarea i dimensiunile elementelor de confinare nhu periogherm.
4.5 | Poziionarea i dimensiunile elementelor auxiliare nu period. mer
4.6 | Poziionarea straturilor de rupere a capilant nu |period. | perm
4.7 | Fasonarea amplasarea arnturilor nu | period. | perm,
4.8 | Fixarea cofrajelor pentru elementele de condina | nu | period.| perm.
4.9 eserea zidiei i umplerea rosturilor ny period. perm.
4.10| Poziionarea i dimensiunile li urilor/golurilor de .
: . nu period. | perm

trecere pentru instala
4.11| Verificarea preciziei geometrice a pélia nu |period. | perm
4.12| Tratareai protejarea zidriei dup execuie nu | period.| perm.
4.13| Aplicarea procedurilor de exe@® pentru lucru pe .

. . nu |period. | perm

timp friguros/clduros

6.5.1.1. Verificarea operaiilor de zidire
(1) Verificarea operdlor de zidire se referla:

Verificarea eserii zidriei
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- pentru zidria cu inlimea randului 150 mm se va verifica dac
rosturile verticale sunesute la fiecare rand astfel ca suprapunerea etetoen
din dou réanduri succesive pe Inime s se fac pe minimum 1/4 din lungime
n lungul zidului i 1/2 din lungime pe grosimea zidului;

- pentru zidria cu inl imea randului > 150 mm cu elemente ceramice
din beton celular autoclavizat se va verifica dexsturile verticale sunesute
la fiecare rand astfel incat suprapunerea elenwmnselse faca pe 1/2 din
lungimea elementului

Verificarea umplerii i grosimii rosturilor de mortar

- se va verifica vizual, in toate zidurile, ddoate rosturile verticale
orizontale sunt umplute cu mortar, cu ex@@adancimii de 10+15 mm de la
fe ele v zute ale zidriei care urmeaza fi tencuit;

- se admit rosturi neumplute cu mortar pentru il cu elemente cu
Tmbinare "nut&feder" numai dacacest tip de altuire a fost prevzut in
proiect;

- se vor verifica grosimile rosturilor verticalé orizontale ale zidriei
prin msurarea a 5 + 20 de rosturi la fiecare zid; meditmatic a
m sur torilor f cute cu precizie de 1 mm trebuie e egal cu valoarea
nominal a grosimii prevzut in proiect in limitele abaterilor admisibile din
Tabelul 1,

Verificarea modului de realizare a legrilor zid riilor

- se va verifica la toate cofkile, ramificaiile i interseciile executarea
eserii conform prevederilor din prezen@add

6.5.1.2. Verificarea mortarelor

(1) Tn cazul cldirilor pentru care se apliccontrolul special, la execua zid riei se
vor preleva probe de mortar minim 3 prisme pe mi lsamaxim 50 mc de zidarie.
Probele de mortar se vor incerca in conformitatestamdardele din seri@R EN
1015.Incercarease va face de tre un laborator de specialitate autorizat conform
legii care va intocmitapoarte de incercareare vor fi anexate la cartea constieic

(2) Tn cazul cldirilor la care se apliccontrolulnormal controlul calit ii mortarului
se va face in urntoarele condii :

la schimbarea sursei de aprovizionare cu agregate
la schimbarea tipului/calitii liantului
la intervalele stabilite de proiectant.

6.5.1.3. Verificarea poziion rii, dimensiunilor i arm rii elementelor de
confinare

(1) La zidaria confinat se vor verifica, la fiecare stalpr din beton armat
urm toarele:

trasarea pozei stalpi orilor;

sortimentul i diametrele arnturilor;

dimensiunile i intervalele dintre trepii de zidrie (atunci cand acea sunt
prev zuiin proiect);
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poziionarea pe i imea zidriei a armturilor din rosturile orizontale prin
care se realizeazeg tura dintre stalpori i zid rie (la feele fr trepi);
montarea pieselor inglobate

cofrarea

betonarea.

(2) La zid ria armat in rosturile orizontale, pe langerific rile de la (1) se verific
I

sortimentul celului, diametrul barelori num rul acestora

dac armarea zidiei cu bare individuale sau cu plase sudate puncpe se
face in secdunile prev zute in proiect;

grosimea rosturilor orizontale, se va verifica pmnsur tori cu precizie de 1
mm astfel incat acesteafee egale cel pin cu suma grosimilor a dowbare +

4 mm;

se va controla dacstratul de mortar de acoperire a atmii in dreptul

rosturilor este din ciment are cel pun 20 mm grosime.

(3) Pentru zidria inr mat Tn cadre de beton armat se va verifica vizual d&t ria a
fost bine impnat intre planee i daa rosturile verticale dintre zide i stalpi sau
pereii structurali sunt umplute complet cu mortar. Se aontrola dac suprafeele
stalpilor sau ale peréor structurali din beton armat care vin in comteg zid ria se
amorseaz cu mortar de ciment.

6.5.1.4. Verificarea montajului elementelor auxikare
6.5.1.4.1. Verificarea montajului elementelor de atorare
(1) Verificarea elementelor de ancorare, din pudet vedere al conformiti

montajului cu detaliile de exede din proiect, constin :

Verificarea pozion rii elementelor de ancorare in structura peretsdwi pe
elementele de fixare structle.

Verificarea se face prin examinare vizuali prin m surare. Abaterile
dimensionale trebuie sse incadreze in tolerate stabilite prin proiect.
Verificarea pozion rii elementelor auxiliare se va consemna intr-uncps

verbal de lucrri ascunse.

in cazul agrafelor de prindere se vor verifica :

- utilizarea agrafelor corespuriar tipului zid riei (rost normal /rost
subire).

- poziionarea n plani pe vertical,

- lungimile de ancorare,

- incastrarea corespuraare in stratul de mortar din rost,
in cazul consolelor se vor verifica:

- poziionarea plcilor de sprijin in plani pe vertical

- fixarea prin strangere a dispozitivelor de reglarefortul prescris prin
proiect.

Tn cazul etrierelor de stisere se vor verifica:
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- poziia pe elementul de rezisten

- num rul uruburilor de prindere, dimensiunile acestofacota de
montaj

6.5.1.4.2. Verificarea montajului buiandrugilor prefabrica i

(1) Verificarea conformitii montajului buiandrugilor prefabricacu detaliile de
execuie din proiect se va face pentru utwarele caracteristici :

() Dimensiuni. Caracteristicile dimensionale se vor verifica pmm surare
direct a acestora, cu precizia de 1 minincadrarea in limitele toleraglor.
Valorile constatate se vor consemna intr-un preeesal de lucrri ascunse.

(i) Orizontalitate. Se determin prin verificarea cu nivela prin amplasarea
acesteia la fa inferioar a buiandrugului prefabricat. Inainte de pozarea
mortarului n zona de rezemare a buiandrugului seserdica, prin msurare,

n | imea golului pe ambele laturi ale acestuia. Abae@misibil intre cele dou
valori m surate este de 10 mm. In cazul buiandrugilor prgeomai se va ine
seama de contrageata elementului Thainte de Tnzare.

(i) Rezemarea. Rezemarea buiandrugului pe zié se va realiza pe lungimea
specificat in proiect. Lungimea minim de rezemare este cea stabilfrin
proiect. Lungimea de rezemare se vasuna de la fa zidriei pan la
extremitatea buiandrugului prefabricat. La mon&jva urmri ca lungimile de
rezemare la ambele extremits aib valori cat mai apropiate.

(iv) eserea.Dup montajul buindrugului prefabricat se va unmmodul Tn care
se realizeaz completarea cu zidie a prii superioare a acestuia pentru a se
asigura eserea cu restul zidei. In cazul In care nu este posibihontarea unui
element cu dimensiunile din restul peretelui, sm@and completarea cu beton
simplu. In cazul In care Thimea buiandrugului panla centura plareului este
prev zut s fie realizat din beton armat se vor respecta prevederile speatin
normativul NE 012-1/2007.

(v) Configuraia. In cazul in care buiandrugul este realizat din nailte
componente, cu limea modulat, se va verifica montajul pentru fieare dintre
elementele componente precum pentru elementul finit. Pentru buiandrugii
prefabricai de exterior se va verifica etaitatea acestora la apM surile de
protecie se vor detalia n proiect in fume de: materialul din care este
confecionat buiandrugul, destiia construdei, gradul de expunere, cere
tehnologice, etc.

(2) Se interzice qurirea sau terea buiandrugilor prefabricati pentru trecerea de

conducte, instala, elemente auxiliare, etc. Se acceptaerea, in lungime a
buiandrugilor prefabrica pretensiona turnai in elemente de cochilie ceramice.
Lungimea pe care se poate realiza scurtarea eleloerste va specifica de tce
produc tor.
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6.5.1.4.3. Verificarea montajului materialelor pentu ruperea capilarit ii

(1) La punerea in opera materialelor pentru ruperea capilaritse vor folosi
tehnologiile, utilajele, sculela dispozitivele prevzute de produdor in concordan
cu specificdile tehnice ale proiectului.

(2) Pentru utilizarea de materiale sau tehnologécsale se vor respecta ceele
impuse prin specificéle din proiect.

(3) In cazul In care se utilizeazehnologia de zidire cu rosturi sub mortare
adezive de tiglue se va solicita efectuarea unor teste de compaaitalintre mortare
si membranele hidroizolatoare.

(4) Pentru membranele utilizate ca hidroizolatii orited@ curente, impotriva
ascensiunii apei capilare nu sunt necesare tedéekderenta la suport avand in
vedere faptul ca acestea se incarca imediat cinaale compresiune si nu exista
riscul de desprindere/deplasare. Fac exceptie ihmlatiile realizate pentru
protectia apelor sub presiune.

6.5.1.4.4. Verificarea preciziei geometrice

(1) Verificarea calitii execuiei zid rillor din punct de vedere al preciziei
geometrice, se va face dupum urmeaz:

Orizontalitatea randurilor de zidarie se va vedfita toate zidurile cu ajutorul
furtunului de nivel i a dreptarului;

Grosimea zidriei se va verifica la fiecare perete. Verificagrasimii zid riei
se va face prin nsurarea cu precizie de 1 mm a distape orizontal dintre
dou dreptare aplicate pe ambelegfale zidului. Msurarea grosimii se face la
trei In | imi sau puncte diferite ale zidului; media aritroeta rezultatelor se
compar cu grosimea nominalprev zut 1n proiect inand seama de abaterile
admisibile din tabelul....... ;

Verticalitatea suprafelor i a muchiilor zidriei se verifica cu ajutorul firului
cu plumb i a dreptarului cu lungimea de circa 2.5 m; vedfa&a se va face in
cate 3 puncte pe thimea fiecrui zid;

Planeitatea suprafdor i rectilinitatea muchiilor se va verifica prin aqdirea
pe suprafa zidului a unui dreptar cu lungimea de circa2,5 imprin

m surarea cu precizia de 1 mm a distamlintre rigl i suprafaa sau muchia
respectiv. Verificarea se face la iqereii.

Se vor verifica, prin msurare direct cu ruleta sau cu metrul, lungimea
in | imea tuturor perdor, dimensiunile golurilori ale plinurilor dintre goluri.
Media a trei msur tori se va compara cu dimensiunile nhominale dirigato
nand seam de abaterile admisibile

6.5.2. Verific ri la incheierea unei faze de lucru.

(1) La incheierea unei fazei de lucru se va efectua:

Verificarea documentelor intocmite conform prevéddetegale
Verific ri directe asupra lucrilor executate

(2) Verificarea documentelor constin examinarea existesi | analizarea
coninutului urm toarelor categorii de documente:
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procese verbale de luecrascunse;

certificate de calitate;

buletine de incercare (daau fost solicitate/efectuate);

dispoziii privind modul de realizare a remedierilor (daw fost necesare)
dispoziii de antier date de beneficiar, de proiectant sau denslg de
control i modul de realizare a acestora.

4) Dup executarea recapi pentru faza respectiy se va incheia un proces
verbal in care se vor consemna:

verific rile efectuate

rezultatele detaliate ale verifiglor

concluziile stabilite in urma verificilor:

- continuarea lucrilor (urm toarelor faze de exeda)

- informarea proiectantului solicitarea stabilirii de dre acesta a nsurilor
de remediere a neconformitor inainte de continuarea lucilor
(urm toarelor faze de exedea)

6.5.3. Verific ri la recep ia lucr rilor de zid rie

(1) La recepa cl dirilor care includ lucrri de zid rie (perei structurali, nestructurali
i panouri inrmate in cadre) se vor consemna uoarele:

dac materialele i piesele (accesorile) intrebuitte corespund celor
specificate in proieci in standardele de produs;

dac dimensiunile elementelor de constracexecutate corespund celor din
proiect;

dac rosturile de dilatarei de tasare sunt corect executate (dimensiuni,
acoperire/umplere)i dac sunt plasate n locurile preaute in proiect;

dac s-au produs deterian ale zidriei din cauza tasilor (la perei
structurali) sau din cauza defornilar elementelor structurale (la peiie
nestructurali i la panourile Tnrmate);

dac s-au realizat golurile, nele i li urile pentru conductele de ap
canalizare, ndzire, etc., in poziile icu dimensiunile prewute in proiect;
dac sunt respectate verticalitatea zidurilor,a statpii a ferestrelor i
orizontalitatea glafurilor;

dac buiandrugii sunt @&zai deasupra golurilor de u i ferestre in pozile
indicate in proiect;

planeitateai calitatea suprafei pereilor netencuii

dac s-au realizat legaturile dintre panourile de gl inr mate i elementele
cadrului.
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